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1 -~ CASCO E DCCA

1.1.0 - Doca Seca

- Docagem do navto para inspecgao, reparagoes ¢ tratamento.

1.2.0 - Limpeza e_tratamento_do casco

1.2.1 - Fundo_chato (3130 m2)

0 fundo inctuindo o leme deverd ser convenientemente lavado com agua

a)
doce a alta pressao. Oleos e gorduras se existirem serdo removidos

com detergente que nao afecte a borracha eolorada.
b) -~ Todas as incrustagoes deverdo ser corpletamente removidas.

e) - Todas as zonas de ferrugem (spots) deverao ser decapadas ao grau SA

2 1/2. Prestar especial atengao & zona dos picadeiros na ultima do-

cagen.

- )

Fazer gritsweeping geral

Aplicar wna demao geral de Pioner Primer aluminio.

Baldzar com agua doce.
- Aplicar uma demao geral de Ptoner Primer averrmelhado.

Aplicar wna demao geral de Pioner Primer aluminio.

Aplicar uma demdo geral de A/V Sargasso.

al, b) e e} - Cunprir com as normas especificadas em 1.2.1 al, b) e el

d) - Aplicar wna demac de retoques de Barrier diluida 20%.

Baldear com aguc doce.
Aplicar wrna demao de retoques pPioner Primer aluminto.

Aplicar wra demao de retoques Pioner Primer avermelhado.

Aplicar wwa demao de Pioner Primer alwminio.
Aplicar wma demao de A/V Sargasso.

Aplicar wra demao de A/V Seven Seas.
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Costado (2580 m2)

- ‘c ".‘1"‘; o - .
a) - 0 costado deverd ser convenientemente lavado eom agua doce a alta
S

pressao. Oleos e gorduras se existirem deverao ser removidos com

detergente que nao afecte a borracha colorada.

b) - Todas as zonas de ferrugem (spots) deverdo ser decapadas ao grau SA

2 1/2.

e) - Aplicar uma demao de retoques de Barrter diluida a 20%.

Baldear com agua doce.
Aplicar wma demao de retoques Pioner Primer aluminio.

Aplicar wna demdo de retoques Pioner Primer avermelhado. .

Aplicar wna demao geral de Pioner Topecoat azul 138.

Nomes do navio, porto_de registo, marcas_interngeionats de linhas _de

carzca ¢ de calado a vante e re

a) - Todas as marcas e nomes para serem pintados com duas demaos de tin-
ta branca.
b) - Verificar para os peritos as marcas das linkas de earga com régua

feita e formecida pelo Estaleirc.

Raios _de_fundo_e_respectivas_catzgs de tomada de_agua

Seis (6)_caizas

+

Tres com ralo de 1000 X 650 mm
Duas com ralo de 800 X 540 mm
Uma com ralo de 400 mm ¢

Fornecer e montar 08 necassarios andatmes e remover os ralos.

al) -
b) - Inspecciorar 08 pernos, subsiituir oe 'defeiltuosos e passar porca aos
restantes. Substituir porcas e trogos.
¢) - Raspar por completo intertormente. Remover o lizo e lavar A/P.
- Aplicar wma demao geral de Pioner Primer alurinto.
- Aplicar wra demao geral de A/V Sargasso.
- Aplicar uma demao geral de A/V Seven Seas.
d) - Montar os ralos como anteriormente.



1.4.0 - Valvulas_e_machos de fundo e costado

1.6.0 -

Valvulas de Globo

1 de
2 de
3 de
4 de
3 de

al -

b) -

a) -

Valvulas de charneira

50 mm ¢
150 mm §
250 mn
300 mm § .
450 mm #

Abrip todas as valvulas para beneficiagao geral, raspar, lLimpar e
pintar as caixas interior e exteriormente, maquinar e vedar sedes

¢ obturadores. Remover e substituir todos so empanques e juntas.

Testar a martelo catwas, pernos, parafusos e porcas,

danificados.

substituindo o0s

Fechar todas as valvulas depois da vistoria.

Beneficiar ccmo acima al .

Vaivulas de injecgdo das caizas de fundo ( 6 de 1").

Para acesso, remover e montar as necessarias chapas de estrado.

e T o e e i

a) - Abrir todas as valvulas para beneficiagao geral, raspar e pintar

interna e externamente. Remover Juntas,

vedantes.

o courc ou borracnas dos

Testar a martelo as catzas, pernos e parajusos e substituir os da-

nificadosa.

Fechar depois da vistoria.

Protecedo_catodica

88 zincos Zinter 2880 R

a) — Remover o0s suportes e 2tneos

fornecer pelo navio.

velios e substituir todos por outros a
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Ancoras_e_amarras

Duas ancoras de servigo

7300 Kg. cada

Tipo Hall'S Patent

Vinte e duas quarteldas de amarra de 73 mm f

Manilhas "Kenter" .

a) - Desligar do patol da amarra e gstivar na doca.
Desligar todas as manilhas para beneficiar e vistoriar.

Decapar as amarras € os ferros e pintar com wna demao geral Ballastic

e marcar as manilhas com Pilot IT Branco.
Medir os didmetros dos elos dentro das regras das Sociedades de Clag

szficagao e fornecer os valores.
Substituir elos toreidos/enfraquecidos na #ltima manilha da amarra

HEB H.
b) - Amarra_de BB

Desligar a amarra entre 4a. e 5a. quarteladas e thverter pela patzao.

e) - Amarra _de BE/EB

Desligar e montar dois (2) elos de estai a formecer pelo navio de ar

bas as amarrds.

Patol da anarra

Remover para acesso as grades de fundo e voltar a colocar.

f
—~
1

Picar o fundo e as anteparas .apos lavar A/P.

o
e
I

¢) - Aplicar wma demao geral de Ballastic.

[N
~
|

Beneficiar a bomoa de mao de esgoto do'paiol e testar sob condigoes

de trabaiho.

Leme
a) - Medir a folga dos pinos e o descaimento do porto.

Registar e fornecer oS resultados.

b) - Substituir 6 empanque do bucim da madre.




1.10.0 - Veto provulsor

a) - Remover o guarda cabos, extrair o veto e substituir as réguas
da manga por outras fornecidas pelo Estaleiro, repo~lo apos

execugdo dos trabalhos.

b) - Efectuar a medigao do veio, e as folgas finais.

1

¢) - Substituir a guarni¢ao de empanque do bucim intertor fornecti-

da pelo navio.

d) - Realinhar o veto, com medigao das ecargas estaticas nas chuma-

ceiras de apoto. Montar os apoios para 08 elevadores de medi

eao das eargas.

1.11.0 - Avarias

a) Efectuar a localizagao na planificagao do casco de tedas as de-=
formagoes extstentes nos fundos vertical e chato que excedan

una flexa de 60 mm.

1.12.0 - Sondagens para GE

a) Efectuar as sondagens do casco e convée de acordo com as exi-

gencias das regras da Entidade Classificadora.

1.13.0 - Chaparia de casco

a) Montar por soldadura duas protecgoes da chapa do casco contra
as agressoes das unhas dos ferros e na posigao adequada a BB
e EB a vante, constituidas por sobrepostas de ago macio solda

das e em forma de cunha com dimensoes a definir apos entrada

do navto em doca.




144.0 - Avarias

Nota: Favor facturar individualmente e em triplicado.

1JZL1 - Processo no. 30/83 - Toque no fundo em New Orleans, Mississipt

a) Inspeccionar o casco e localizar no plano de chaparias as possi-

veis deformagoes.

b) Definir as dreas cuja tinta foi afectada mecanicamente pelo

roce no fundo".

¢) Efectuar a pintura de acordo com a especificagao atribuida ao

casco (fundo horizontall.

1.J4.2 — Processo no. 84056 ~ Emersao de um "pive 1ine” em Norfolk

a) Idem a 1.2.1 a)
b) Idem g 1.2.1 b)

¢) Idem ¢ 1.2.1 ¢)

F

.1#4&3-Processo de Avaria no. 85206 = Avaria causada na descarga em Margo/85

@) Reparar wn chapéu de iluminagao.
b) Remover uma deformagao na tampa de escotilha do PII - AVY.

o) Substituir ou reparar 4 degraus da escada de acesso de Ré ao PV e

wn degrau na escada de Ré do PIII.

d) Fornecer e montar duas tampas de protecgao das portas de visita

dos tanques do D.F. no PV.

¢) Substituir o cabo eldctrico de alimentacao do guincho manobra de

meia nau a EB no convés, que fot cortado,

S
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f) Reparar a fimagao do resguardo do gutncho de EB no conveés.

g) Reparar 4 vardes e o corrimao deformado da balaustrada junto do
PIT, '

h) Pintar eom o esquema inicial toda a obra nova e areas adjacentes

atingidas.
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2 - PAVIMENTOS

2.1, - Piso das baleeiras

2.1.1 - Buzinas de rolos tipo Colborne BB/EB

a) - Por leves os 24 rolos. Lubrificar. Pintar oe fixes e pintar

com 2 X 1. Dar 1 demdo de protecgao nos rolos.

2.2 - Piso do convés

2.2.1 - Resguardos de protecgao dos cabos eléctricos
(stituados sob a passadeira)

a) - Remover e substituir cerca de 33 m de chapa de ago com

480 X 4 mm, cparafusada com pastilhas de fizmagao.

NOTA: - 0 ago a substituir devera estar decapado ao grau SA

2 1/2 e protegido com uma demao de "shop primer”.

b) - Aplicar nas chapas antes de montar:
~ Duas demaos de Arcancl Stlver Grey.

~ Uma demGo de Pioner Topeoat Vermelho 49.

2.2.2 — Buzinas de rolos tipo Colborne

a) - Por leves, lubrificar e pintar 24 rolos, tinstalados na borda
AV e na regiao do P VI a BB e EB,
{ver 2.1.1 — a), s.Ff.F.)

2.2.3 - Roletos de retorno de cabos de manobra

a) - Por leves 2 roletos instalados no convés a BB e EB, um em cada

bordo, a meta nau.

2.2.4 - Escada de portald

a) - Reparar 2 balaustres deformados e pinta-los com 2 Aluflex na

escada de portalé de BB.
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b} - Executar um estrado em chapa de ago macio axadrezada para a

escada de piloto de BB. (Dimensoes a verificar a bordo)

9.5.5 - Passadico e varandim no convés a BB/EB

(A partir da zona do porao no. 4 para Ré - drea aprow. 350 m2)

a) - Lavar com detergente e Ggua doce as zonas gordurosas.

b)

Lavagem com dgua doce a alta pressdo (400 kg/em2).

e) - Picagem e escovagem ao grau ST3 de Spots nas zonas com corro~

sGo, que estimamos em 10%.

Sopragem de residuos e poeiras.

d)

|

e) Aplicagao de:
Duas demaos de retoques de Arcanol Stlver Grey.

Uma deméio geral de Pioner Topcoat Vermelho 49.

SeTEWE 2.2.8 — Sistema hidrdulico das tampas de escotilha

a) - Substituir por um sobresselente existente a bordo o motor hi-

draulico no. 4 do PII.

b) - Reparar a roda de deslizamento de Vante lado BB da tampa de
Vante da escotilha do PII.

¢) - Remover e substituir os tubos de entrada e de retorno dos moto
res hidraulicos nos. 6.5/6.6 desde o distribuidor de flumo aos
respectivos motores com aprox. 25.000 mm X 1/2" § . (Tubo de

ago sem costura para 480 kg/cm2}

2.2.7 - Casario
(Area total a tratar - aprox. 650 m2)
a) - Lavar com agua doce e detergente.

b) - Picagem, raspagem e escovagem ao grat ST3 de Spots nas zonas

com corrosdo e tinta solta, que estimamos em 5% da drea total

a tratar,

e
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e) - Sopragem de residuos e poeiras.

d} ~ dplicagao de:
Duas demdos de retoques de Arcanol Silver Grey.
Uma demdo de retoques de Pilot I Branco

Uma demao geral de Pilot II Branco.

2.3. - Piso do Castelo da Proa

2.3.1 — Buzinas de rolos tipvo Colborne BB/EB

a) - Idem a 2.1.1 a)

2.3.2 ~ Tambores de proteccdo dos cabos de manobra

a) - Remover os cabos para o exterior, raspar, picar e pintar e/

duas demios de primario interiormente e & + 1 exteriormente.

2.4 - Pise da ropa

2.4.1 ~ Pau de caraa amovivel

a) - Por o pau operactonal para ambos os bordos, mudar o poleame
forneeido pelo navio, encablar, lubrificar e experimentar.

3

eremdrE 9.4.8 = Farots de stnalizagao

a) -~ Formecer e colocar wm vidro no farol de fundeado (popal.




3 - Poropes

3.1 - Pordo no. 4

<y enani8.1.1 - Antepara de ré (baliza 111)

(Vistoria — Rinave)

a) - Fazer wna insergac de chapa de ago, Junto ao tecto dos tanques

D.F. a toda a largura do porac, com 18.000 X 300 X 11 nm.

b) - Fazer quatro insergoes de chapa de ago na parte inferior, em
quatro esquadros de reforgo da chapa actima, colocados no espa-

¢o entre pordes nos. 4 e 5, com 800 X 300 X 11 mm. cada.

¢) - Tratemento da obra nova no_porae

Uma demao de Barrier (Zince Epoxy).
Baldeagdo com dgua doce.

Uma demao de Jotaguard Preto.

Una demdo de Jotaguard Castanho.

d) - Tratamento da obra nova no espago entre poroes

L

Una demao de Coal Tar Epoxy 82 Preto.
Uma demao de Coal Tar Epoxy 82 Castanho.

NOTA: - O ago a substituir devera estar decapado ao grau S5A 2,5

e ter a aplicagio de uma demdo de primario.

3.1.2 - Tratamento das superficies inmternas do porao no. 4

(Area total — 2.489 m2)

a) - Baldear com dgua doce a baiza pressao.

b) - Efectuar Spots ao grau SA 2,5 numa area estimada em 5% da area

total.‘

e) - Aplicagao de:

Uma demdo de vetoques de Barrier (Zinc Epoxyl

Baldeagdo com agua doce.
Una demao de retoques de Jotaguard Preto. _
Uma demdo de retoques de Jotaguard Castanho. ‘-

NN Asg
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NOTA: — Nas zonas de acesso dificil (cantos e arestas) apli-

car uma demao a trincha antes da pintura "airless”.

'_»ﬂs.i.s - Portas de visita dos tanques D.F,

a) — Efectuar wma tampa de protecgao de ago macto de wma porta de

vigsita no PIV,

3.2 - Tampas das escotilhas dos poroes de carga

Tipo — MacGregor

3.2.1 - Pawas das escotilhas dos porces nos. 1, 2, 3, 4, 5, 6 e 7

a) - Desligar os macacos hidraulicos e remover para terra as tam-
pas das escotilhas e montd-las apds os trabalhos, ligando os

macacos .

b) - Isolar, com protecgao adequada, as juntas de borracha.

3.2.2 - Tpatamento interior das tampas das escotilhas dos poroes nos.

1, 2, 3, 5, 6 e 7

{Area total - 1.430 m2)
a) - Lavagem com agua doce a alta pressao (400 kg/em2).

b) - Efectuar Spots ao grau SA 2,5 numa drea estimada em 20% da

area total.
e) - Grit's weeping geral.

d) - Aplicagao de:

Uma deméo de retoques de Barrier diluido a 20%.
Baldear com agua doce.
Una demao geral de Mammut Primer.

Uma demdo geral de Mammut Topcoat Cinzento 38.

NOTA: — Nas zonas de acesso dificil (cantos e arestas) aplicar

wna demdo 4 trincha antes da pintura "airless".




3.2.3 - Tratamento interior da tampa da escotilha do porao no. 4

(Area total — 178 m2)

a) - Lavagem com dgua doce a alta pressao (400 kg/cm2).

b) - Efectuar Spots ao grau SA 2,5 muma drea estimada em 10% da

area total.

e) - Aplicagao de:

Uma demao de retoques de Baxwier (Zine Epoxy).
Baldeagao com agua doce.

Uma demao de retoques de Jbtaguard Preto.

Umna demao de retoques de Jotaguard Castanho.

NOTA: — Nas zonas de acesso dificil (cantos e arestas), apli-

car wna demdo 4 trincha antes da pintura "airless',

3.9.4 - Pratamento exterior das tampas das escotilhas dos poroes nos.l,

2, 3,4, 5, 6e7

al

b)

e)

d)

1

Lavar com detergente e agua doce as zonas gordurosas.
Lavagem com agua doce a alta pressao (400 kg/cm2).

Decapagem de Spots a SA 2,6 nas zonas de corrosao que estima-

mos em 120 mé.

Aplicagao de:
Uma demao de retoques de Barrier diluido a 20%.

Baldeagao com agua doce.
Una demao de retoques de Pioner Primer Aluminio Avermelhado.

Uma deméo de retoques de Pioner Primer Aluminio.

Uma demdo de vetoques de Piloner Topcoat Vermelho 49.

NOTA: — A ultima demdo de Pioner Topcoat Vermelho 49 serd tam-
bém aplicada nas tawpas pintadas a cinzento, que esti-

mamos em 570 mé.

e
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Z.3 - Tratamento exterior dos topos e bracolas das escotilhas dos pOroes

nos. 4, 5, 6 e?

(Area total aproz. 500 m2) —

a) - Lavar com detergente e agua doce as zonas gordurosas.

b} - Lavagem com agua doce a alta pressao (400 kg/em2).

e¢) - Picagem e escovagem ao grau ST3 de Spots nas zonas com corrosao,
que estimamos em 10% da area total.

d) - Sopragem de residuos e poeiras.

e) - Aplicagao de:

Duas demaos de retoques de Arcanol Silvergrey.

Una demao geral de Pioner Topecoat Vermelho 49.

NOTA: - Nas zonas de acesso difictl (cantos e arestas), aplicar

uma demGo & trincha antes da pintura "airless’.

3.4 — Porao no. 2

imiedi8.4.1 - Tratamento das superfictes tinternas

JUSEEAR -

(4 partir dos 6 metros — rampas inferiores e fundo exeluidos)
(Area a tratar aproxz. 2.456 m2)

a) - Martelagem do cascao de ferrugem.

b) - Lavagem com agua doce a alta pressao (400 kg/cmé) .

e} — Aplicagao de:

Duas demdo gerais de Aluflex.

NOTA: - Nas zonas de acesso difietil (cantos e arestas), apli-

oar wma demio & trincha antes da pintura "airless”.

2.5, - Porao no. 6

" serénveve 3,51 - Tratamento das superficies internas

(A partir dos 6 metros — rampas inferiores e fundo exeluidos)

(Avea a tratar aprox. 2.070 m2)

N~ N 889
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b) e ¢) o mesmo que 3.4.1 a), b) e ¢).

<crriravl 3.6 - Teste de éstanqueetdade das tampas das escotilhas dos poroes

nos. 1, 2, 3, 4, 5, 6 e 7

a) - Efectuar a prova de agulheta as tampas dos poroes e prestar as-

gistencia a vistoria do perito da Rinave.

T 7MY 3,7 ~ Pogos de esgoto dos poroes nos. 1, 2, 3, 4, 5, 6 e7

(Area total - 150 m2)

a) - Remover as tampas de todos os pogos de esgoto. Inspeccionar 08

ralos e fazer a prova de martelo nos tubos de aspiragao.

b) - Esgotar, limpar, ptecar e raspar oS pogos de esgoto e aplicar
duas (2) demaos de "Ballastic”.

¢} - Meter dgua nos pogos de esgoto de todos os poroes e dar assis-
téneia & prova de esgoto a fazer para a Rinave. Repor as tampas

apds a inspecgdo.

N N faqg
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4 — TANQUES

4.1 - Tanaues de Lastro

sererave 4,1,1 - Pique de Vante

(Capacidade 970 m3)

a) - Abrir porta de visita, benefictiar pernos e poreas, substituir
junta e fechar apbs vistoria do perito da Sociedade Classtfi-
cadora.

b) - Esgotar o tanque para a doca através do bujao de fundo.

¢) - Baldear com agua doce a baiza pressao, remover sedimentos e co-
locar bujaoc do fundo.

d) - Apos inspecgao encher com agua do mar, efectuar prova hidrauli-

ca na presenga do perito da Soctedade Classtficadora.

geriwas”4,1,2 = Tangue D.F. no. 4 b BB-EB

(Capacidade 475 m3 cada)

a), b), ¢) e d) — Idem item 4.1.1, alineas al), b), ¢) e d).

sesenave 4.1.3 - Tangues superiores de Lastro

e ——

Substituicdo de ago (total previsto - 600 kgs.)

1A% a) - Abrir 2 portas de visita no tanque no. 33 BB, beneficiar permos
e porcas, substituir juntas e fechar apos inspecgao do perito

da Rinave.

=%+ b) - Antepara entre o8 tanques nos. 32 e 33 - EB

(Vistoria — Rinave)

Remover e substituir uma secgao da antepara estanque de separa-

gao dos tanques com dimensoes a indicar a bordo apbs inspecgao.
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e) - Anteparas entre os tanques nos. 33 e 34 - BB/EB

(Vistoria - Rinave)
0 mesmo que 4.1.3 b)
d) - Na obra nova dentro do tanque no. 33 BB aplicar:
- Una demdo de COAL TAR EPOXY 82 PRETO diluido a 15%.
- Una demao de COAL TAR EPOXY 82 CASTANHO.
Tratamento das suverficies internas — total 7,568 m2
(Vistoria - Rinave)
No. 30 BB - Balizas 180/205 - 328 m&
No. 31 BB/EB - Balizas 147/180  — 1985 m2
No. 32 BB/EB - Balizas 128/147 - 1264 m2
No. 33 EB - Baltzas 109/128 - 638 m2
No. 34 BB/EB = Balizas 91/108 1197 m2
No. 35 BB/EB -  Balizas 59/91 - 8126 m2

e) - Abrir 24 portas de visita, benefictar pernos e porcas, subs—

tituir juntas e fééhar apbs inspecgao do perito da Rinave.
£} = Lavagem com jacto de agua doce a alta pressao (400 Kg/cm2).

g)= Remogao da ferrugem das zonas afectadas, dos perfis das es-
truturas internas, tectos, antepavas divisorias, rampas, coO—
lector de lastro e escadas de acesso, por pieagem mecantea,

seguida de ‘escovagem ao grau ST3 (sem polir).

h) - Fazer sopragem para remogdc de residuos e poeiras e aspirar

o po residual.

i) - Aplicagao de:

~ Una demio de COAL TAR EPOXY 82 PRETO - diluido a 15%.
- Una demao de COAL TAR EPOXY 82 CASTANHO.
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+a3 §) - Lastrar os tanques e efectuar a prova hidraulica para visto-

ria da Rinave.

Notas: 1) = Torma-se necessdaria a existencia de eficiente
sistema de ventilagao e desumidificagac de modo
a evitar condensagdes nas superficies.

f'

iy&%" 2) - Detixar secar a ultima demao sete dias antes de

meter lastro.

3) - Deverq ser considerada a montagem de andaimes

para os trabalhos atrds descritos.

4.2 - Tanaues de agua doce

S¢lesies 4,2,1 = Pangue no. 37 BB-EB

{Capacidade 98,6 m3 cada)

a) - Abrir porta de visita, beneficiar pernos e porcas, substituir
' junta e fechar apos vistoria do perito da Entidade Classifica
dora.
b) - Lavar e baldear internamente o tanque com jacto de dgua doce

a baixa pressac e remover sedimentos.

¢) - Picar, raspar e escovar as zonas com ferrugem e ctmento desa-
gregado. Aplicar duas (2) demaos de retoques e wna (1) geral
de aguada de cimento.

d) - Apbs vistoria encher com agua doce, efectuar prova hidraulica

na presenga do perito da Entidade Classificadora.

SEroayT 4. 2.2 ~ Tanque no. 38 BB-EB (Potavel)

—

(Capacidade 59,2 m3 cada)

al), b}, e¢) e d) - Idem ttem 4.2.1, alineas a), b}, e) e d).

N N ogag
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v 4,.2.3 - Pique de ré
{Capacidade 81 m3)

a); b), ¢) e d) - Idem item 4.2.1, alineas a}, bl, ¢) e d).

4.3 - Tanques de Fuel

SFT,U’AUL:_4c 311 - D'Ft no., 4 a BB/EB

RS

Balizas - 108 - 128
Capacidade total 394 m3

{Vistoria Rinave)

a) - Abrir e fechar apds emecugao dos trabalhos e vistortas envolven-
tes. Substituir as juntas das tampas e inspeccionar os metos de

aperto.

b) - Efectuar a limpeza, remogaoc de sedimentos, desgasificagao e ven-

tilagdo para emecugao dos trabalhos de soldadura no porao no. 4.

e} - Testar hidraulicamente as serpentinas de aquecimento dos tanques,

inspeccionar e reparar as fugas existentes.

ZCTEVAYE 4,3,2 - D.F. no. 6 a BB

Balizas - 58/90
Capacidade - 322,5 m3

(Vistoria - Rinave)

al), b} e ¢} o mesmo que 4;3.1 al, b) e c).

seonavt 4.3.3 - Tangues de decantagao de Fuel 01l da M.P.

a) Formecer e manter dois aparelhos de indicadores de nivel hidrosta-

ticos. Altura de ecoluna 6,5 m.

Para acesso: abrir, limpar e fechar os tanques. Substituir as Jun—

tas das portas de visita.

L At et e i Bk s 4 Sa o meoa e e e -
B R ek e gt
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5- = ACOMODACOES

5.1 = Alojamentos

5.1.1 - Camarote do Comandante

a) - Efectuar a limpeza local das alcatifas dos pisos do salao e

camnarote.

5.1,.2 - Camarote do Enfermeiro

a) - Limpar no local a aleatifa do piso.

5.8 - Casas de Barho

5.2.1 - Fornecer e montar um espelho na case de banho no. 185.

5.2.2 - Fornecer e montar um vidro de vigia na case de banho da Marinhagem
apos remocao do velho.

Substituir a junta do aro.

5.3 - Salas de estar

5.3.1 -~ Salao de estar

a) Reparar o sofa do salao de estar.

5.3.2 - Sala de estar da Marinhagem

a) Reparar § sofds da sala de estar.

5.4 - Espagos Operacionais

5.4.1 - Escritdrio do 19 Oficial de Maguinas

a) Estofar com napa castanha dots sofas do eseritorio do 19 Of. Ma~

quinas.

5.4.2 - Eseritorio do navio

a) Manufacturar e montar wn tampo de madetira forrado a formica para

a maquina de dactilografar.
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5.4.3 - Cozinha

a) Reparar a banca da cozinha.

 crrepeve 6.4.4 — Hall de passagem principal

a) -Manufacturar e fizar wm "placard” de madeira forrada a pano ver-

de de feltro, com 1.300 X 700 mm, para afixar instrugoes de ser-

VLo,




-6 - MAQUINARIA

6.1, - Maguina Principal

serevade 6.1.1 = Linha de vetos

S ENAFESTLE -

I -

o

Sr '_/fi"#d'f'f‘ 6.1.4 —

ST aade 6.1.5 -

a) - Abrir a chumaceira de apoio de ré parva verificar e eliminar a

causa de fuga de oleo.

Chumaceiras de avoio do veio motor da M.P.

Abriy para vistoria de classificagao as chunaceiras de apoio nos.
1, 6 e 8, obter as folgas de funcionamento, ajusta-las, se necessa-

rio. Fechar as chumaceiras apos a realizagao dos trabalhos.

Chumaceiras de manivela e de impulso motor

a) - Abrir para vistoria, remover os calgos para inspecgao, medir

a folga total da chumaceira de impulso.

b) - Idem para as chumaceiras de manivela da M.P. nos. 4 e 6. Re-

gistar a folga e ajusta-la, se for necessario.

Refrigerador no. 1 (Vante) do dleo de lubrificacao da M.P.

a) Abrivy para inspecgdo, efectuar a limpeza mecanica da area de a-

gua salgada.

b) Efectuar a prova hidraulica ao tubular (estatica, coluna de 10 m).

Agquecedor no. 1 (Vante) de fuel da Centrifugadora de Combustivel

{a vapor)

a) — Abrir e limpar com agua quente e solvente. Efectuar a prova

hidraulica.

b) - Fechar apos vistorias e trabalhos, com substituigao das jun -

tas das tampas.

¢} ~ Fornecer e montar dois visores amplos, um em cada aquecedor,

na tubagem de descarga acidental.

e

e



serewave 6.1.6 = Sobrealimentador de Vante = no. 1 - BBC

s

a) - Abrir, efectuar a inspecgao geral. | ;

§ b) - Verificar as folgas das chumaceiras e substitui-las, se neces-

sario.

e) - Substituir as bombas de oleo de lubrificapao do sobrealimenta-

dor.
d) - impar deflectores, camara de gases e turbina, e filtros.

e) ~ Efectuar a medigao das folgas radiais e longitudinais. Indicar

a folga de montagem do taquimetro eléctrico.

Equtlibrar o rotor.

f)

g) - Montar e efectuar as ligagdes acessdrias.

ST wa s 6.1.7 ~ Bombas_de refrigeragac dos embolos da M.P.

a) - Abrir e encasquilhar com camisa inox a zona de trabalho dos re-

tentores no veto do impelidor, das duas bombas.

b} - Fechar com Juntas novas e fazer prova de funcionamento.

8.9. = Maguinaria auxtliar

SeTENa/T 8. 2.1 - Refrigeradores da agua de ctreculagao das camisas da M.P. (2)
a) - Abrir e limpar os refrigeradores.

b) - Substituir duas tampas inferiores por novas maquinadas forneci-

das pelo Armador para substituigao das existentes.

NOTA: - A execugao deste item depende do fornecimento das tam-

pas.

5577*Véj€'8.2.2 - Compressor de ar de avranque da M.P. no. 8 (Ré)

a) - Abrir para inspecgao e vistoria pela Entidade Classificadora

valvulas, embolos e veio de manivelas.
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b)

c)

d)

e)

f)

NAVEGAGAD

Vedar todas as valvulas do eircuito do av, rectificar sede,

substituir juntas destas.

~ Medir as folgas dos émbolos nas camisas e dos aros dos embolos

a topo e nas caixas e regista-las.

= Ajustar as chumaceiras de manivela e apoio., Medir as folgas

- destes elementos e restante cadeia cinemitioa.

- Limpar as camaras de refrigeragao do corpo dos abridores e

tampas e os refrigeradores. Testar os refrigeradores. a 5 kg/cm2.

= Montar, experimentar e regular valvulas de seguranga. Fazer

prova de funcionamento para Reclassificagdo.

sase 6.2,3 ~ Bomba de esgoto alternativa vrincipal

N 6329

a)

b}

e)

d)

- Abrir os c¢ilindros e remover os embolos, eliminar o cale das

camisas, medir e substituir, se necessario, o8 aros dos embolos.

- Remover a caiza de vdlvulas, limpar internamente, refazer os

alojamentos das sedes, se necessario, rectificar sedes e valvu-

las e vedar.

- Medir as folgas das chumaceiras e apoios da manivela e dos cavi-

lhoes dos embolos.

— Efectuar montagem apos vistoria da Entidade Classificadora e

proceder a prova de funcionamento.
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Sede/i g 0,4 - Refrigerador de ar de lavagem de Ré da M.P,

a) - Remover o refrigerador do lugar para se efectuar a sua substt-

tuigao por wma nova unidade existente a bordo. .

b) - Montar o novo refrigerador, executar as alteragoes necessarias
a sua montagem e efectuar prova hidraulica apos vistoria da
Entidade Classificadora.

SevindsT @,2.5 — Gerador no. 4

a) - Efectuar a beneficiagao geral das bombas (5) de injecgao de

combustivel, substituindo os componentes necessarios.

b) - Efectuar regulagao e testes de funcionamento.

TETTHE B, 8.6 — Gerador no. 2

a) - Efectuar a beneficiagao geral das bombas (8) de injecgao de com

bustivel, substituindo os componentes necessdrios.
b) = Efectuar regulagao e testes de funcionamento,

Eimavr 6,2.7 - Molinete
a) Reparar o freio do tambor de conchas do molinete de EB.

b) - Inspeccionar os copos de lubrificagao forgada—manual, dos mo-

linetes de BB e EB substituindo os avariados.

¢) - Abrir portas de visita nos resguardos dos molinetes, para da-

rem acesso aos fretos electromagnéticos.

ATINAY 8, 2,8 = Caldeira auxiliar

a) - Substituir as Juntas das portas de visita por outras fornecidas

pelo Estaletro.

S¢TEN 6,29 — (Cisterna das Caldeiras

a) ~ Efectuar a limpeza interna e externa da cisterna, pica-la e

pinta-la com tinta APEXIOR no. 1.
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Valvulas e encanamentos

Especificagcao do trabalho

Valvulas

- Abrir, raspar e pintar interiormente e exteriormente.

- Inspececionar as sedes e o aperto dos vedantes.

- Maquinar as sedes e os obturadores.

- Vedar as valvulas.

~ Beneficiar as hastes das valvulas, as porcas e as tampas.

Testar a martelo os pernos e substituir como necessaric 08 pernos,

parafusos, poreas, anilhas e trogos.

Substituir os empanques e as Jjuntas,
Fechar de novo as valvulas e ligar novamente o mecanismo de coman—

do, verificando em seguida se o mesmo se encontra operacional.




Encanamentos

- COMPANHI

-
Sesevas 6.3.1
T

o N 489

ke
Desmontar para proceder a sua desincrustagdo. ‘Prova de reststencia as
B S .

S

paredes dos encanamentos, flanges ou aperto dﬁ;ﬁiiga¢5és roseadas, por
1?}“:“
meto do teste de martelo. 2

Beneficiar as bragadeiras de fixagao dos encanamentos.

Pintar todos os encanamentos como anteriormente.

Sistema_agua_salaada

Beneficiar as vdlvulas como especificado.

a) - Arrefecedores de_aqua etrculagde dos cilindros Maauina Princival

- ¢ valvulas cunha de ¢ 200 nm.

b} - Arrefecedor_de dgua_circulacao_embolos Maauina_Princival

-~ 2 valvulas cunha de § 200 mm.

e) - Arrefecedores de oleo lubrificacdo da Maguina_Princival

e e e, Attt e e

- 4 vaivulas cunha de ¢ 125 mm.

d)} - Arrefecedores do_ar de_lavagem da Maguina_Princtoal

- Una (1} vdivula de cunha (entrada) § 150 mm

- Uma (1) vdivula de eunha (descargal § 200 mm

e) - Bomba de_circulacdo daua_salgada = servigo em DOTEO

- Ura (1) vaivula de aspiraééb,' ipo cunna, de § 100 mm

- Uma (1) valvula de descarga, tipo cunha, de retengdac de § 100 mm

f) - Arrefecedores de dleo_de lubrificacdo_das maouinas Diesel

auxtliares

4 vaivulas de cunha de § 50 mm
¢ valvulas de cunha de ¢ 40 mm

1 vailvula de cunha intermédia de §§ 100 mm

1

1 vaivula de cunha intermedZa de f 50 mm
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e

i) ~ Sistemas de refrigeragao dos condensadores do sistema do ar

condicionado e de frigorificos de maritimentos

~ 4 valvulas de cunha de § 40 mm

fad - - 2 vdlvulas de cwnha de # 125 nm

g}

)

m)

n)

0)

- 1 valvula de cunha intermédia de # 50 mm
~ 1 valvula de cunha intermédia de 125mm §

- Bombas de incendios e baldeagdo

- 2 valvulas de aspiragdo tipo cunha de § 100 mm
- 2 valvulas de descarga retengdo de § 80 mm
~ 1 cotovelo do tubo de aspiragdo da bomba no. 1

~ Ststema de enchimento da piscina

- 1 valvula de aspiracao de § 50 mm

~ Sistema de refrigeracdo do condensador do vaporizador-destilador

- 1 valvula de saida

’

- Bomba _ejectora do vaporisador—destilador

- 1 valvula de aspiragao

- Condensador da cisterna

- 1 valvula de by-pass
- 1 quartelada de entrada de agua salgada

6.3.2 - Sistema de eirculagao de dgua doce (aguecimento Maouina Principal)

a) - 2 valvulas de cunha de 150 mm ¢

6.3.3 ~ Sistema de lastro

a) - 1 valvula pnewnatica intermedia (no. 60)

b) - ¢ valvulas prneundticas descarga fora da borda das bombas de

YN ang

lastro BB/EB
l/.
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e) - 1 valvula prewnatica intermedia no. 59
d) - 1 valvula pneumatica intermedia no. 68
e) ~ Executar e fornecer duas camisas em inox aprovado para as
valvulas prnewnaticas segundo modelo existente a bordo.
f) - Reparar a valvula pneumatica no. 57 do tanque lastro no. 7 BB
" " " " no. 39 do tanque lastro no. 30 BB
(no interior do tanque 31 BB)
" " " " no. 41 do tanque lastro no. 31
" " i o no. 15 do tanque no. 3 BB
" " " " no. 67 do tanque no. 7 EB
“ " " " no. 16 do tanque no., 3 EB
" " o " no. 8 do tanque nd. 2 BB
" " " o no.10 do tanque no. 2 BB
" " " i no. 28 do tanque no. 5 BB
Encanamnentos

Sistema de circulacao de dgua salgada

a) -

d} -

Proceder aos trabalhos conforme especificado nos encanamentos:

~ De entrada e saida de etrculagdo dos refrigeradores de oleo

dos geradores nos. 1 e 4 com # de 40 mn X 2.000 mm cada.

De entrada e saida de eirculagdo dos refrigeradores de dleo

dos geradores nos. 2 e 3 com § de 50 mm X 2.000 mm cada.

De aspiragac da bomba de circulagao do condensador do sistema
de ar condicionado e de alternativa com o civeutto de refrige-

ragao dos geradores com ¢ de 100 mm X 7.000 wm de comp..

De aspiragac das bombas de circulagao dos condensadores das ma-
quinas frigorificas de mantimentos com § de 40 mm X 2.000 mm de
eomp. .

c/-
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<y Tu0i6.8.5 = Sistema de ar comprimido
{0}-a) - Substituir wma quartelada na linha de ar comprimido no conves,
(23-b) - Substituir wna tomada de ar comprimido no convés.

¢) ~ Fornecer e montar um filtro-separador de humidade no circuito
de alimentagio das sirvenes electropneumaticas do alarme da

descarga de €02 para a casa de maquinas.

6.3.6 — Sistema de C02

a) - Substituir wma quartelada de tubo no convés.

8.3.7 - Gruwos electrogenios

a) - Desobstruir o encanamento de agua salgada no refrigerador de

ar de sobreailimentagao do Motor no. 4.

b) - Emecutar e fornecer duas porcas para os bucins de vedagao dos
colectores de evacuagdo dos geradores, segundo modelo a forne-

cer pelo navio.

.7 8.8,8 — Rede de lastro/combustivel
o

a) - Executar e montar wma junta cega (em ago inowx) de cursor com

luneta, no colector dos tanques do duplo fundo.
e
6.3.9 ~ Manufacturar e montar wma quartelada do encanamento de enchimento

do tanque de égua doce no. 37 EB com aprox. 1.000 mm comp. X 2 1/2" §
e/ wna curva'e 2 flanges.




7 — CONDICOES GERAILS

\ ?-1 -

7.2 -

7.3 =

N oas9

A simples substituigdo de componentes dos sistemas abertos e em re-
paragao por sobresselentes novos prontos a montar e fornecidos pelo
navio, é considerado incluido no custo originalmente orgamentado,

embora a substituigdo nao tenha sido especificada.

Servicos e meios auxiliarves a formecer pelo estaleiro e nao dispo-

niveis a bordo

a) - Manuseamento em terra de cabos e metos de manobra do navio para

docagem, atracagem e mudangas de cais.

b) - Equipamento de bombagem para drenagem de esgotos e tanques como

necessarto.

¢) - Energia electrica, com contador de consumos e na falta deste se-—

rd Fizado wm consumo didrio acordado com o representante do Armg

dor.
d) — Ar comprimido seco.
e) — Escadas e pranchas de acesso ao navio,
f) - Facilidades sanitdrias para o pessoal do navio.

g) - Acessos tempordrios ds estruturas internas conforme o trabalho

requeira.

h) - Andaimes ou meios equivalentes.
7) - Bombas e mangueiras para limpesa de tanques.
j) - Assisténcia de prevengao e bombeiros.

k}

Agua doce e salgada para as necessidades do navio.

1) - Gruas e meios de elevagao.

Aprovisionamentos normats

a) - Tintas e diluentes sao fornecidos pelo Armador,

*

b) ?;Spbresselentes sao fornecidos pelo Armador.
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7.4 =

7.6 =

7.6 -

e} - Os aprovisionamentos que, porventura, tenham de ser efectuados

pelo Estaleiro serdo solicitados, espectficamente, ao Reparador,

Vistorias

a) = Todas as estruturas e maquinarias deverdo ser vistoriadas sob
as regras da Rinave. Os custos das vistorias sao da responsabi-

lidade do Avmador.,

b) - Todas as vistorias devem ser assistidas por um representante do

Estaleiro e do Armador.

Fxperiencias

a) - Todas as experiéncias devem ser assistidas por wm Superintenden-—

te do Estaleilro.

b) - Toda a maquinaria deve ser testada em funcionamento depotis de

montada.

Limpezas \

al) - Lizos de cozinha devem ser removidos para o vazadoure duas veszes

por semanc e incluidos no orgamento.

0 navio serd entregue ao Estaleiro no inieio dos trabalhos, lim-

po, sendo a limpeza de conta do Armador e recebido do Estaleiro

b)

nas mesmas condigoes.

e) - As limpezas durante a reparagao e devidas aos trabalhos sao da
responsabilidade do Estaleiro, incluindo a remogao dos 1lixos e

) » -«
desperdicios para terra e devem ser incluidos no orgamento.

d) - Todas as aguas ou outros fluidos provenientes de drenagem de
encanamentos ou equipamentos em reparagao devem ser bombados para

o exterior como necessario, com os meios do Estaleiro.

Lisboa, 9 de Maio dé'1985

Direcgao de Armamento / MGA




