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As prosenLes Condlgoes Gerals farao paLLe do acordo enrr
R Companhla Nac1onal de Lavegagao e o FuLalelro reparador que tenha a.

; c0¥dado executgr,todos os trabalhos constantes da nossa especi.ficagio..

'; ;‘_;J. As Condlgoes Gerals s3do um complemento do Lexto dc' items

numerados na espec1f1cag§o 0 orgamento nao dcvera referlr prego para

as e

. as Condlgoes Gerals, o prego dado para todas as d15p031qoes de contra

'to pr1nc1pal ja devera 1nclu1r o valor da Condlgéo Geral que lhe for a .

-~
*
]

‘Todéé'és rébbcagénsA p)lotagcns, aluouer de 1auchas e pessoal_deﬂw

noBra de cabos para desatracar, fectuar entrada e salda da do@ se”

ca e atracar onde a maqulna prlnCLpal possa ser experimentadaentse

guranga seréo de conta do Estalelro ;fl:'ﬁf'f"

Tarlqu de docas secas e molhadas, gulndasteu,e éﬁtros’eﬁéérgosrns'
.‘ }-- r

<'quals possa ser necessarlo lncorrer depols da entrega do nav1o aos

Reparadores e at“'é reentlega dos Armadores,_no flnal das Lepara— U

goes, oevem ser. suportados pelo Reparador e 1nc1ufdos no prego. s



i

~com dgua pelo Almador ant,e.s da chegada do nav1o ao EsLalelro de Te-

parat;éo Contudo, 05 Reparadoxcs develcio c,onfnmal e]es proprlos, a

4\0 flnal das reparar;oes todo [} li}\o e dCSpQrd}.ClOS devorao ser remo
‘”\rldos. para terra, £5. cando &- d: sposigo do charador. 0 navm deve

ser;d_elxado completc.r*ente, em boas condlgoes de ].1mpeza s

i:erlals deverao Lambem ser. r:gorosamente 1f)uals a0 ori glnal em di -

£1Cddord e perltos de Seguros e do Armador

'-t S

tas, mas o Armador ndo acextara a responsab).hdade decmreute da a-

T ceitagﬁo das meumas., 0 Reparador devera aasegurar-—se, e}e proprio,

d’a exat_tldao de todos 0s partJ_culares. ’ ' o L0

. o o

- -

Serd tdmbem da responsabllldade do Reparador o fornec1mento de aoua

trabalho do Reparador, consL1tu1ra 1gua1mcnte responsabllldade

Lo

Reparador'

ra e mteriais devetﬁo ser de primeii'a.classe; 0s ma
.mensGes ¢ qualldade e satlsfazer as C}Jgunmas da Soc:edade Class1~

‘l‘odas as medldas e dln»._asoes dadas na especi flcagao creem—se corr ec .

doce uece:;sarl.a para serv:.gos sam_tarlos, ullnazlos e al:mentagao '

de caldelras, semple que as 1nLerfen‘§nc1as -de fﬂbI‘lCOS o tomew ne -

8. _-0 fornecrmento de vapor para aqueclmento ou outros flﬂS essenCLals,
durante qualquer 1solaaanto das caldenas do nav:to ocas:Lonado peloi

do

Coen

de




verﬁo ser montados e posterlormente removldos.

. -,...-"'
- B

Vo -?"' - - .
s . x-__ R T A
A L I RN N ~‘.._‘.

A maqulnarla e as caldc1tas deveréo ser expellmentadas apos as repa

. i e

.

[
-ragoes acabadas e entreguea de acordo com a Rep1escutante _d0_5rm§

dor e com os certlflcados de c1a551f1cag§o em 01dem.
- ‘. R s : 7-1 s et e e '-,'.'.'

agua "sob pressﬁo, dep013 das rcparagoes.

. -

. -.. - .y e - 0

. - ~ N et
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15 0 serV1go de gu1ndastes com a necessarla capac1dade de Plevagzo de_

2. vexd ser fornec1do peIo Esta%e1ro, na doca e com 0 nav10 atlacado,

todos os custos dBl decorrentes serdo 1nc]u1dos no orgamento dotxa

f}de fornec1mentos do Armador terﬁo pagamento extra

ot K - - . - P

. 3 by s e . et I - .o
- + - " K3

.§16 A energia alectrlca e EELOS para ilumxnagﬁo e forga motrlz para_;'d'

pessoal do hstalelro executar o trabalho constantech.Pspec1f1cagao,

-vem sey montados e desmontados, dQPOlS de termlnados 05 trabalhos.“

.v

A instalagao sera da IEuPOHS&bllldade do Estalelro e de conta des‘i'

_forga motrlz) devE1a ser efectuado pelo Estalelro e lncluldo no or—:

;gamento.f'

PN S

as precaugoes e 1nc]u1do o seu custo no valor do orgamento. Lo T],ﬁ

Vbalho em questﬁo Somente o serv1go de gruao para carga 'e descarga:

. e \
;13 As SubSLlLUlgoeS de chapas dos paVLmentos e casco serﬁo teqtada:com'

bem como para trabalhos ehtras uﬁo 1nc1u1dos na espe01f1cagﬁo, ‘dq~'

te. Tambem o fornec1mento da correntc electrlca necessarla (luz e

+

. 0 Reparador dcvera promover o fornec1menLo permanente de agua,ekpres_

éo adequada, para ehtlngﬁo de lncéndlos. Dever#o.ser Lomadas todas ;-_:
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Somente energla ClLCtrlCR pa1a uso do navio sera paga extraoxd:na~

= riamente, segundo o consumo € prego por Kufh acordado.f,;"?

\

1

Wl
o
{

, Todos o0s wotoreo'eléctficos c geradore¢ etc., fora de servngo, se-

rﬁo protegidos por meios que os conserven llvres dL humldades. Ho

final da reparagéo, antes da entrega do mavio ao Almador a tal equl

.'pamento deve ser madlda a ltﬁluténﬁla do 1solamento e aprovadd

- . . - . ; O R

Qualsqu01 felramentas e acessorios ]nadvanldamane removsdo da na,

vio scrdo devolvidos.. -

0 orga mehto'hobriré é incluird .o tfaba]ho cbnétante'da especifica—.

gﬁo ¢ Lodas as rcmogoes ncceqearlas,'com cle 1clac10nadas. ‘As remo -

; goes deverdo setr repostav como 1n1c1a1wfnte' porem, qualsquei subs.

tlLu1§OES nao detalhadas na espec1ilcagdo devero ser tratadas co-

c]arauonte partlda ou danlfzcuda pelo p;ssoal do Ieparador

Tt ,' — .'{‘..-_-. L

-'-mo extia exceptuando uubctltulgoes dc pﬂltes boas que tenham 51do :

0 navio deverd ser mantido segufo pelo Arnador durante -a vigéncia‘

do contrato mas esta “disposicio n3gp & 1ntenc1ouada nem dlu osta 5
: P & P

“xa- llbextar o} Reparador de qualquex responsabllldade que por1e1 50

Qualquer trabalho adICLOHal ex1g1do pala o casco e maqu1n311a alom

do aqu1 espec1flcado oit qualquer outro trabalho extra que polvenu_-

: tuxa tenha que ser executado pelo 1epar1dor, dcvera ser espec1a1
' mente encomendddo por escrito -ou acordado por uma pessoa dev1da -
mentc autorlzada e por um prego que seja mutuamente acordado, ne - .

'nhuna extensao do praze sera pclmltlda, a nio. qex que por : mutuo'

ac01do o trabalho extra nic possa concorrentemente ser;

5cxecutado -




L i‘?3 0 orqamento dev91a 1nd}ca1 o num910 total de d]as segu;dos nececsa -
rlos‘pelo heparador para completar as reparagocs constantes dOSJth°

- da Ospec1fxcagao. 0 Lstalelro fornccela custos 3nd1v:dua1° no seu or

e .

gamento pala toﬂoF 0s 1tems contldos na especaflcagﬁo._~'i
-24 0 orgamcnto devera conter o cusLo LoLal e o tempo neces ario para re

/p

dos, no cado do prazo ser excedldo, excepto paxa o conLcmp]adorﬁ(ﬁau

axaqao e 1eentxegd que deve ser menclonﬁdo na base de dlas segul .

uUld 22 a quantla dchUuul escudos por, d]d sexd - deduzada da quan -

tia do prego orgameniado cono soma acordada para’ compenqagaocb plc

/ jULaos dvv;do ao tempo EhLla' porcm, no caso do trabdlho ser contem’

n  / plado em menos tempo quc o éqtabclec1do, a quantla de fﬂ? m11 escu -
dos p01 d1a sera paga como pLemlo ou bonus pc}o Armad01 ao Reparador

25 Qualsquer encargos hav1605 com 1ebocadorcs pl]otos gu1ndastes trdny
- portes fe1r0v1arlos e outros semalhantes, ‘ou qualsquer descmbaﬂx'fel
tos pelo Repa11dor a pedldo do Armacor ou hcpresentante, ‘cxcep;uan~
do aqueles cobertos pelo orgamento da ac01do com' a cl4 usula 2 seLéo'

eembolsados pelo Repardddr, “com um aumento de 5%, quando os comproﬂ

26 O trabalho qera executado comp]eLam61te como espec1f3cado ~ e, nenhum

desvxo sera acelte, a nﬁo ser por mituo, aco1do.‘u[k"'

27 Na concluséo dos trabalhos, o navxo devera qer entregue ao Armadoz,

lzvre de encalgos, a flutuar, no porto onde os trabalhov foram CXLcu

.tados.'

28 Qualquel dlspuL& que tenha orlgcm neste 'conllato deve ser resolv1da

por recuzso a um arbltro mutuamente acordado.u

na'especifi~

30 Todas as dlmensoes de estruturas, eLc., foram Jndlcadac
_ﬂ?ﬂ Cagﬁo com os maxlmos detalheo posvlvels. Onde quer que cotes néo se-:

jam comp]etos, as re paragoes ou qubstltulgoes devexao estar de acor=-



32. 03 vent31ad01e° necessari ios a ventxlagﬁo da zonas de trdbalho dcw:'
.; “verfio ser fornec1doa e posterlotmente rcwov:dos.'gl S

33 Alcm.da rotaqﬁo dada para o tlabalho e5pec1flcado, o Batalelro for

"3f{{ necera llstd de pregos unltaflos, com vxsta a qua}quer substlLUJ -

L gl de chaparla adic1onal,quc pos sa aparecer c0mo necessarla duaan

.‘! STt
S T te a reparagﬁo., S :nuw:a-

ST . e T ‘ A {'_7‘.'

R s . . R

7 N o, _ : SHNS . g

BRI 34 0 RepacadoL garantlxa gue ‘tem o necessarlo materlal nOvo - & ou 50 -
R .. 1' - N B

bressaleutes em. almﬂzem, éu que podo obter os mesmos sem atrayos,

SO chensoes do plazo para este cf91t0 naos&xa&conSLderadas. S

- N R Tt R : L. . AN -~ : s L IR N :- . ‘|..
. .,l - NN . .._“J‘ e e N s e .__‘_... . L

35 Quando qualquer trabalho executado pelo Reparador Eklja ‘a abexLuxa

R ;.&;.;,de maqu1n311a tubos, permutadored de calor, erc., 0s quals dlrec~

- taménte ou ]ndllectawente llgad09' a uma fonte de pOSCLVe)S fugas

2 para dentro do navio, tals como valvulas de fundo, va1VU]as de de
‘.-nﬁp-carga Elgagocs para o cosLado do navio, ranques ou colectores con

ERI " tendo liquidos - ou outras fontes de fuoas,'sera da responsablladado‘

*;»,,do Fsialcxlo a mon(aoen das necessdrias Juntas cegas’ paza el1m1 S

~naz 'a 90651b1]1dade de fuoas paxa qualquer espago ou equnpanento

Complerada a repa1ag§o, qualquel JunLa cega que tenha 51do montada

devera ser remov1da estes 1tem° deverﬁo ser tomados como neccosé

",rlos pa1a prevenll qualquer avaxla pala o navxo a fluLuar em doca

—_— o . .
. - . . See s . ., .- -',.|.- A-.r-'--'.'

_36 Fspec1£1cado ou nﬁo devera antender—se que todas as reparag&m udo'”
efectuadas sob. especxficagﬁo e que deverﬁo sex’ levadas a cabodefor

.' ma a satlsfaaer ‘0 Representante do Armadoz.'

prégos'

"cotados e mostpados ao Repreqentante do Armador, antes aa salda do:'



38 Avar as no nav1o ou RO seu equ1pamento, causadas pelo pessoal do

Estalelro du1anLe 0s trabalho > ‘serdo reparadds de conta do EqLa

ot




1.1.0 -

1.2.0 -

1.2.1 -

1.2.2 -

1 - CASCO E DOCA SECA

Doca Seca

'~ Docagen do navio, para inspecgdo, reparagfes e tratamento.

Indicar ndémero de dias necessdrios para os trabalhos especificados.

Limpeza e tratamento do casco

Fundo 4400 m2

(chato 2.300 ﬁ2ge vertical 2100 m2)

!

4

]
0 fundo incluindo o leme deverd ser lavado com dgua doce a alta
pressio. . /

Oleos e gorduras existentes deverdo ser removidos com detergen-

te apropriado.

b - Todas as ‘incrustagBes que nHo tenham sido removidas com a lava
r
gem deverfo sé-lo por raspagem (considerar 20% da drea total pa

ra raspar).

¢ - Todas as zonas de ferrugém (spots), deverfo ser decapados a0 grau

SA2 (considerar 10% da drea total para decapar).

d ~ Aplicar:S dewiios de retoques nas dreas (spots) decapadas, com
"arcanol SG71" cores alternadas.
- Aplicar uma demdio geral de "Silverseal
- n 1 1 a lw "KK Rosa"

- " 58 no fundo vertical uma demio de "Sargasso KK".

Linha de dgua (1700 m2)

a - Lavagem de toda a superficie com dgua doce a alta pressdo.
. Oleos e gorduras se existirem deverdo ser. removidos com detergen
te apropriado,
b - Todas as zonas de ferrugem (spots) deverZo ser decapadas ao grau

SAZ (considerar 30% da drea total para decapar).

¢ - Aplicar 3 demdios de retoques nas dreas decapadas, com "Arcanol
SG71", cores alternadas,
d ~ Aplicar uma demfo geral de tinta de acabamento "Linha de dgua

vermelho 49",

v
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1,2,3 -~ Costado - 1400 m2

1.2.4 -

1.3.0 -

a

Lavagem de toda a superficie com dgua doce a alta pressio,
Uleos e gorduras se existirem dever#o ser removidos com deter~

gente apropriado,

Todas as zonas de ferrugem (spots) deverfo ser decapadas ao

grau SA2 (considerar 15% da drea total para decapaf).

Aplicar 3 demdos de retoques com "Arcanol SG71" nas zonas de

capadas e cores alternadas,

Aplicar uma demdo geral de tinta de acabamento "Pilot II preto”.

Nota: Todas as tintas do costado, serdo aplicadas pelo sistema

"airless"; os Lempos de secagem devem ser de acordo com as
instrugBes do fabricante e do representante do armador.

A tdltima demfo do costado serd aplicada nos Gltimos dois dias
antes da entrega.

Todos os andaimes necessdrios devem ser considerados, Todos
os tubos de descarga do costado, devem ser providos de hujles
com tubos, a fim de o proteger contra escorrimentos que preju

diquem as pinturas e removidos na conclusio dos trabalhos,

Nomes do navio, porto de registo, marcas internacionais de linbas de

carga e calados a vante, meio navio a ré

a

b

d

Pintar todas as marcas, nomes e numeros com duas demfios de tinta

branca. e

Verificar as marcas das linhas de carga com régua feita e forne-
cida pelo estaleiro,

Dar a necessdria assisténcia a vistoria dos peritos.
Gravar a buril as marcas das linhas de carga,

Considerar os andaimes ngcessérios.

Proteccdo Catddica

68 anodos de zinco "Zinter Z290R" (27,5 kgs. cada) no costado e

leme

6 anodos de zinco “"Zinter G800" nas caixas de tomada de dgua

a

- Fornecer os andaimes necessarios.

b - Remover os zincos e respectivos suportes do plano existente

(cerca de 128 zincos),

v




¢ ~ Soldar nos locais indicados no nove planc a fornecer pelo Ar-

mador as 68 + & Anodos indicados acima,

d - Proteger os zincos de forma adequada para que se n3o agarre

tinta durante as pinturas.

1 tomada baixa a EB entre balisas 58/61L -~ bombas PP
1 1 " "sp M " 65/67 - " "
1 " alta " BB "o J 67/69 -~ " "
1 i "o M " 21/22 - bomba emergéncia
1 " nac.midq. a BB " " 40/41 , p/oddmetro
1 0 junto antepara ré pordo 3 entre balisas 96/97 - p/sonda

}
a - Fornecer os necessdrios andaimes,

1.4.0 -~ Ralos de fundo e respectivas cajxas de tomada de agua.-~ 6 -

b - Remover os ralos, limpar, inspeccionar os pernos & passar as 1ros

cas.,

¢ - Raspar as caixas inteiramente, por complecto até as vdalvulas, re

mover o lixo, lavar com agua doce e pintar com:,

3 demfos de "Arcanol SG 71"
1 demfo " antivegetativa "KK vosa'’

i " " " “Sargasse KR!

d - Montar os ralos conmo original

Nota: Ver item 1.3.0 protecgiio catddica

1.5.0 - Vdlvulas e machos de fundo e costado

- Vdlvulas de fundo total 7, sendo:

3 de 400 mm - bowbas circ, pp
2. " 100 mm ~ bomba de emergtncia e vaporizador

2 " 19 mm - oddmetro

- Vdlvulas de descarga ao costado total 10, sendo:

-1 de 330 mm'descérga circ.,  primnc., a BB - balisas
1" 330w n U

1 " 152 nm o " garad. " EB - "

I " 152 mm n " cond. vapor BB - "

60/ 61
58/59
60/61
67/68
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de 127 mm descarga bomba esgotos a EB - balisas 56/57

" 102 mm " de lastro " EB - " 51/52
"102 mm " circul,vaporiz."EB - " 64/65
"76 mm f bomba da borraceiraEB- " 57/58
¥ 38 mm " circul, compressoresBB- " ~ 55/57

Machos de descarga

1

de 25 mm descarga da sangria da caldeira BB ~ balisa 65/66

Abrir todas as valvulas para beneficiagfo geral, raspar, lim
par e pintar interior e exteriormente (sé nas que ficam sob

os estrados), vedar todos os obturadores, remover e substituir
todos os empanques e juntas; lubrificar hastes e beneficiar
pernos. _

Testar a martelo: caixas, pernos e porcas; fechar todas as

vdlvulas apdés as vistorias dos peritos,

b ~ Para acesso remover e montar as necessérias chapas do estrado,

1.6.0 -

1.7.0 -

Vdlvulas de charneira (6)

Todas estas vdlvulas estHo acopladas com vdlvulas interruptoras

da mesma medida

1

— N =

de 152 wm descarga dos sanitdrios a EB - balisas 49/50

" 102 mm " " " " EB - " 50/51
M102 wm " alta " " EB - " 49750
" 102 mm " dos " " BB - H 50/52
38 mm H circul.chum.tﬁnel" EB — 17/18

Abrir todas as vAlwulas para beneficiagfo, raspar,; limpar e
pintar; substituir juntas, o couro ou borracha dos vedantes.
Testar a martelo as caixas, pernos e parafusos; fechar depois

de vistoriados pelos peritos.

Para as valvulas interruptoras proceder como para o item an-

terior 1.5.0

Ferros e amarras

Trés fervos, 2 de servigo, 1 sobressalente

4.

640 kgs, cada

Tipe - Hall's Patent

Vinte quarteladas de amarra de 60 mm



é

a

a

1,10.0-

a

1.11.0-~

1.11.3-

- a

b

i

b2

~ Desligar da paixfo as duas amarras e estivar na doca,
Medir os diametros dos elos segundo as regras da Sociedade
Classificadora e fornecer os valores,

- Desligar as manilhas de talingadura e trocar os chicotes.

(paix%io talingadura)
- Fazer a nova marcacio das quarteladas com anéis de vardo de

ferro e pintura segundo a nova posigdo,
- Aplicar uma dewm#o de "Betumax R" nas amarras e ferros,

~ Recolher e estivar nos paidois,

Ferro Sobressalente

- Remover dos seus suportes a bordo, transportar, picar, fazer

leves os movimentos, pintar e montar no local préprio.

- Beneficiar calgos, barras de fixagdo e parafusos, picando,

pintando e pondo leves as roscas.

Paiois das amarras

-~ Para acesso remover e montar os estrados do fundo,

~ Picar o fundo e anteparas até¢ um metro de altura, remover o
lixo e aplicar uma demio de "Betumax N" na zona picada, segui
da de uma demio geral, depois das vistorias dos peritos da

Sociedade Classificadora,

-~ Beneficiar e testar sob condigio de trabalho a bomba de mdo

de esgolo dos paiois,

Leme

~ Para acesso remover e repor por soldadura os postigos de aces-
so, medir e registar e fornecer os valores das folgas dos pi-
nos.

-~ Considerar os andaimes necessdrios,

Veio propulsor e hélice

Veio propulsor ‘ .

Manga de 6leo c¢/bucins interior e exterior

Tipo "Simplex"

- Desmontar hélice e bucim e correr o veio para vistoria,

- Fazer o teste de "magna flux" ao escatel do cone do veio,

4



¢ - Desmontar completamente os bucins, inspeccionar os seus com-
ponentes ¢ montar em boas condigbes,
(Sobressalentes se necessdrio seri® fornecidos pelo navio).

d - Medir casquilho da manga e velo, registar e fornecer os

valores.

e ~ Considerar os andaimes necessarios.

b

1,11,2 - Hélice

a - Escovar totalmente e aplicar uma demdo de Sleo,

*1.12.0 -~ Postas no costado (4)
2 entre balisas 94/98 BB ¢ EB
2o 80/84 BB e EB
Dimensoes - 1920 x 2550 mm
Accionadas e trancadas hidraulicamente
a - Dar assistencia ao pessoal de bordo durante a abertura das
portaé.

b - Lubrificar todos 0s movimentos (cunhas, gonzos, roscas ¢
eixos de grampos, etc.) e inspeccionar as borrachas de
vedacao. '

c - Picar, escovar e pintarcom 3 demaos de primario e uma de
acabamento o perfil em volta da abertura onde assenta a
berracha para vedagao e os topos ¢ laterais das portas

que trabalham na referida zona.

¢ - Depois de encerrada a porta em condigoes normais fazer

Classificadora.
1.13.0 - Robaletes
| - Substituir por corte a soldadura, cerca de 5 mts, de robalete
em ferro bolbo de 300 x 58 x lo wm (ver pormenor na sec¢do

nestra).

Conp



2 - PAVIMENTOS

2.1 -~
2.1.1

2.1.2 -

2.1.3

2.2 -

2.2.1

2.2.2

2.2.3

2.2.4

Tombadilho daiﬁgu]ha Padrao

Pavimento - 110 mZ area
Pintar toda a superficie com uma demio de tinta verde de conves.

Mastros Radar e Antenas

Raspar tintas soltas e pontos de ferrugem, retocar com primario
e pintar. '
Considerar os andaimes necessarios.

1

Nota: Antes de preparar os andaimes para o mastro das antenas,
contactar com o representante do armador.

Chapa da bofd%f

Raspar internamente tintas soltas e pontos de ferrugem retocar com
primario ¢ pintar com uma demdao de acabamento (cerca de 27 m?2)

Pavimento ~ 106 m2 area

L » . ‘
a - Pintar toda a superficie com uma demao de tinta verde de

conves.

- Raspar internamente tintas soltas e pontos de ferrugem, retocar

com primario e pintar com yma demao de acabamento (cerca de 45 m2}

Casaria

Raspar tinta solta ou pontos de ferrugem e retocar com primario,
Tavar e pintar com uma demao de acabamento as anteparas laterais
e de ré da casaria (cerca de 54 m?2). '

Escada de acesso ao tombadilho superior (1)

Raspar tintas soltas ou pontos de ferrugem, retocar com primario
e aplicar uma demao de acabamento.

-



2.3 -~ Tombadilho de passeio

2.3.2 -

2.3.3 -

C2.3.4 -

a ~ Pintar toda superficie com uma demao de tinta verde de

conves,

Varandim 45 metros corridos

Raspar tinta solta, retocar com primario e aplicar uma demac de

acabanmento,

Atboio

Raspar tinta solta, retocar com primario e aplicar uma demao
de acabamento. ‘ '

Chamidie - 195 m2

' . L e
Raspar tinta soltas e pontos de ferrugem retocar com primario
e aplicar uma demao nas cores de acabamento.

Considerar os andaimes necessarios.

Escadas de acesso ao tombadilho superior (2)

Raspar tintas soltas ou pontos de ferrugem, retocar com primario
e aplicar uma demao de acabamento.

2.4 - Tombadilho das Baleeiras

2.4.1 -

2.4.2 -

Pavimento -~ 200 m2 area

a ~ Reparar parcialmente o revestimento do piso "CENTEX" de 10 mm
_de-éspessura, para tal, remover a.composigac avariada, picar
e escovar a chaparia da zona e aplicar novo revestimento.
Dar prego por.metro quadrado de trabalho descrito.

b - Pintar toda a superficie com uma demao de tinta verde de
conves, '

Varandim - 52 metros corridos

Raspar a tinta solta, retocar com primario e aplicar uma demao de
acabamento. |



2.4.3 -

2.4.5 -

2.4.6 -

2.5 - Castelo de‘Qﬂgg l

n .
Turcos das baleeiras

a - Desgornir todos os cabos de suspensao das baleeiras,
inspecionar, lubrificar cabos e rodas e gornir.
Testar em condigees de funcionamento.

b - Lavar e pintar os turcos.

- Baleeiras

2 de fibra de vidro
Comprim, 7,32 m
Boca 2,64 m
Pontal 1,05;m
Lotagdo 44 pessoas
Propulsao motér ~ 2 cil. 24 HP

a - Arrear pa?é beneficiacdo e ensaio de turcos.

pl
b - Lavar e pintar interior e exteriormente incluindo letras.

Escadas de acesso ao pavimento superior (2)

Raspar tintas soltas ou pontos de ferrugem, retocar com primario

e aplicar uma demao de acabamento.

Anteparas da casaria: laterais, vante e re do_ tombadilho

cerca de 138 w? _
Lavar raspar pontos de fTerrugem retocar com primario e aplicar
uma demao de tinta de acabamento.

2.5.1 -

2.5.2 ~

Pavimento - 450 m2 area

Picar e escovar todo o pavimento, aplicar tres demdos de "Arcanol”
SG 71" em cores alternadas e uma de acabamento "conves verde 137"

Bragola do porao n® 1 (exterior cerca de 50 m?)

Picar e escovar "spots" de ferrugem. Aplicar duas demaos de

"Arcanol SG 71* nas zonas de ago nil e uma demdo geral de 'tonves
cinzento 37". -



2.5.3 -

2.5.6 -

2.5.8 -

Tampas Mac Gregor do porao nQ 1

- Picar e escovar mecanicamente pontos de ferrugem em toda a

superficie exterior das 4 quarteladas incluindo topos e ]ateraws.

Aplicar 3 demdos de retoques has zonas de ac¢o nu ¢ uma demao

geral de "conves cinzento 37" {cerca de 95 m2)

b - Fazer leves e lubrificar as porcas e roscas dos grampos laterais

elasticos.

Coloborar no encerramento das portas e fazer prova de agulheta
para aprovagao da Sociedade Classificadora.

Guinchos (ver plano geral)

4 dos teques

4 dos amantes

3 de atracacdo (2 sdo molinetes): incluir os mordentes das amarras.
! ,

Raspar tintas soltas retocar com primario e pintar com uma demdo
geral de acabamanto.

Cabegos, Castanhas, Buzinas e Roletes (ver plano geral)

Raspar retocar com primario ¢ pintar.

Escotilhoes de acesso ao paiol

Raspar, rctocar com primario e pintar com uma demdo de acabamento

Borda |a19a

“interior cerca de 60 m?

Raspar, retocar com primario, aplicar uma demio geral de tinta de
acahamento,

Varandim 40 metros corridos

Raspar, retocar com primario, aplicar uma demao geral de tinta de
acabamento,



-~
'S
N

2.6 - Mesa de vante do pau real (top)

2.6.1 - Pavimento - 135 m2 area

a - Picar e escovar todo o pavimento aplicar tres demaos de "Arcanol
SG 71" em cores alternadas e uma de acabamento "“conves verde 137",

2.6.2 - Guinchos (4)

Raspar tintas soltas retocar com primario e pintar com uma demao geral

de acabamento.
2.6.3 - Varandinm - 60 metros corridos

Ao Raspar retocar com primario, aplicar uma demao geral de tinta de aca-
bamento.

2.7 - Mesa de 18 - frades ~ (top)

2.7.1 - Pavimento ~ 85 m2 area
a - Picar e escovar todo o pavimento, aplicar tres demaos de "Arcanol

s6 71"em cores alternadas e uma de acabamento “"verde cpnves 137°

2.7.2 - Guinchos (8)

Raspar tintas soltas retocar com primario e pintar com uma demao

geral de acabamento.

2.7.3 ~ Varandim - 50 metros corridos

Raspar, retocar com primario e aplicar uma demao geral de tinta de
acabamento.

2.8 - Plataforma_de guinchos por vante da casaria

2.8.1 —'Pavimgpto - bb m2 area

a - Picar e escovar todo o pavimento, aplicar tres demdos de "Arcanol
86 71" em cores aliernadas e uma de acabamento "verde conves 137",

 2.8.2 ~ Guinchos --4
Raspar tintas soltas retocar com primario e pintar com uma demao geral
de acabamento.
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2.8.3 - Varandim ~ 25 metros corridos

Raspar e retocar com primario e aplicar uma demao geral de tinta
de acabamento.

2.9 - Tombadilho da popa

2.9.1 - Egvimggzé_u 650 m2 area

2,92 -

2.9.3 -

2.9.4 -

2.9.

T

a - Reparar parcialmente o revestimento do piso "CENTEX! de 10 wm
de espessura, para tal, remover a composicao avariada, picar e
escovar a chaparia da zona e aplicar novo revestimento.

Dar o preco por metro quadrado do trabalho atras descrito.

b - Pintar toda a superficie com uma demao de tinta verde de conves.

Bracola da escotilha do pordo n® 5 (exterior cerca de 65 m2)

Picar e escovar "spots" de ferrugem, aplicar duas demaos de "Arcanol

SG 71" nas zonas de aco nil e uma demdo geral de "conves cinzento 37"

Bracola da escotilha de ré do porso n® 5 (exterior cerca de 27 m2)

0 mesmo trabalho que para o item anterior 2.9.2.

Tampas Mac Gregor do pordo no b

a - Picar e escovar mecanicamente pontos de ferrugem em toda a super-

" ficie exterior das 4 guarteladas incluindo topos e raterais.
.Ap1icar 3 demdos de retogues nas zonas de ago nu e uma demao geral
de “conves cinzento 37" (cerca de 150 m2)

b - Fazer leves e lubrificar as porcas e roscas dos grampos laterais

elasticos.

¢ - Colaborar no encerramento das portas e Tazer prova de mangueira
para aprovacao da Sociedade Classificadora.

'Guinchqg (ver plano geral)

4 dos teques : S
4 dos amantes
¢ de manchra

~ Raspar tintas soltas retocar com primario e pintar com uma demao
"geral de acabamento. '

<
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2.9.6 - Cabecos, castanhas, buzinas e roletes (ver plano geral)
Raspar retocar com prim&tio e pintar,

2.9.7 - Casota para acesso a maquina leme etc

a - Raspar retocar com primario e pintar (cerca de 20 m2)

b - Fazer leves e lubrificar pondo funcionais as tranquetas e
gonzos das duas portas. Raspar, retocar e pintar as portas.

2.9.8 - Borda falsa i

(interior cerca de 170 m2) incluindo a dos corredores laterais

e respectivas sanefas.

Raspar e retocar com primario, aplicar uma demao geral de tinta de
acabamento. ' -

" 12.9.9 - Escadas .de acesso ao pavimento superior (2)

Raspar retocar com primario b aplicar uma demao geral de tinta de
acabamento.

2.9.10 - Anteparas dos corredores Taterais e de re da casaria
cercaz de 206 m2

Lavar, raspar pontos de ferrugem retocar com primario e aplicar
uma demao de tinta de acabamento, '

2.9.11 - Tectos dos corredores laterais

cerca de 129 w2
Lavar, raspar pontos de ferrugem retocar com primario e aplicar uma
demac de tinta de acabamento,

2.10 - Conves

2.10.1 - Pavimento - 600 m2 area

@ - Picar e escovar tods o pavimento aplicar trés demios de "Arcano]
SG 71" em cores alternadas e uma de acabamento “conves verde 137",



2,10.2

) )

Bragolas das Bscotilhas dos poroes n9s 2,3 e 4 (exterior)

: NQ 2 - cerca de 65 m2-

NO 3 BB-EB " 166 m2
Ne 4 BB-EB " 130 mz

Picar e escovar "spots" de ferrugem, aplicar duas demaos de “Arcanol
SG 71" nas zonas de aco nu e uma demao geral de conves cinzento 37,

2.10.3 -~ Tampas Mac Gregor dos poroes n@s 2, 3 e 4

2.10.4
2.10.5

2.10.6

2.10.7

- B !
. ¢ - Colaborar no

a - Picar e escovar mecanicamente pontos de ferrugem em toda a super-
ficie exterior das 24 quarteladas incluindo topos e laterais.
Aplicar 3 demaos de retoques de "Arcanol SG 71" nas zonas de ago

ni e uma demzo geral de “conves cinzento-37" (cerca de 900 m2)
I
b - Fazer leves e lubrificar as porcas e roscas dos grampos laterais

— . H H
elasticos.: h
. , .

" encerramento das portas e fazer a prova de agulheta,
para aprovacao da Sociedade Classificadora.

Borda falsa ({nferior cerca de 200 m2)

Raspar, retocar com primario e aplicar uma demao geral de tinta de

acabamento.
|

Escadas de acesso aos pavimentos superiores

Raspar retocar com primario e aplicar uma demaoc geral de tinta de
acabamento.,

Frades com respectivos plataformas e varandas (5 pares)

. | - S
Picar bolhas de ferrugem raspar e escovar, retocar com duas demaos
de primario e aplicar uma demao-geral de acabamento,

Considerar os necessarios andaimes. '

Paus de carga

1 pau simples de 3 tons.
14 " "o 5
4 I i - 20 l; )
1 " real ~ .80 " tipo STULKEN



2.10.8 -

2.10.9 -

a - Com vista 5 inspecgao quadrienal do aparelho de carga, levantar
0S paus para 1nspecga0 dos peoes que serao desmontados, {funcio
nam em rotamentos)-

b - Desmontar os limitadores de curso dos paus, (lateral e elevacdo)
abrir beneficiar os componentes, fechar e montar, Ho final do
trabalho fazer os ajustamentos necessarios de cursos para satis
facao da IGN e do representante do Armador.

¢ - Fazer o tratamento igual ao dos frades item 2.1¢.6,

Descansos dos paus de carga

a - Raspar retocar com prqmar1o e pintura geral.

.b - Levantar 2.900 mm o descanso dup]o dos paus de 5 toneladas do

porac n¢ 3, fazendo.

uma qua}te1oda:1ntcrmédia de tubo de ferro de 200 §§ x 2.900 wmm

com uma ponta}hacho outra femea para intercalar no descanso
desmontavel ja existente, soldar duas chapas com aprox. 15x300 ¢ mm
com um furo e perno 1gua1s ao modelo ja existente para fixar a
posicao do descanso.

Aparetho de Carga

Com vista a vistoria quadrienal do aparelho de carga, fazer o trabalho
. L .

que se seque e fornecer em triplicado os respectivos certificados dos
equipamentos e das provas de elevagao de pesos.

a - Desgornir todos os cabos do aparelho, com bitotas de 18 a 30 mm
de diametro (No total de cerca de 11.000 metros de cabo), ins-
pecionar Tubrificar e gorn?r.

b - Catr1nas {de rolamentos) e Cadernais
Desmontar do lugar transportar para a oficina, testar abr1r ins-
pecionar, tubrificar e fechar.
Fazer a decapagem das laterais e pintar com duas demaos de pri-
mario e uma de acabamento. S

¢ - Rodas fixas nos paus e frades
Desmontar, inspecionar lubrificar e montar.

d - Inspecionar e lubrificar o sistema de apoio dos cadernais dos
guardins do pau real na cabega dos frades respectivos.
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e - Inspecionar e Tubrificar as rodas do travessao de suspensao de
pesos pesados com dois paus. '

f - Remover todas as manilhas, gatos tr1angu1os torneis para inspecgao,

- g - Em conclusao, montar todo o equipamento, fazer os ajustamentos ne~

2.10.10 -

2.10.11

.2.10.12 -

£ 2.10.13 -

2.10.14 -

2.10.15 -

2.10.16 -

cessarios e fazer a prova de levantamento de pesos na presenca dos
peritos da IGHN.

Portas estanques nho conves !

- Fazer leves 1ubr1f1car e por func1ona1s as 1 portas estanques do
conves (tranquetas gonzos etc)

- Porta estanque da "garage" na mesado pau real

a - Abriy beneficiar juntas e sistema de encerramento.

b - Desempenar a porta e fechar.

Portas de acesso aos transportadores mesa de re
Abrir, beneficiar juntas e dispositivos de encerramento e fechar.

Respiradores de tanques e espacos
75 de dimenstes e tipos varios
incluidos os do castelo de proa e tombadiiho da popa

a - Desmontar as cabecas beneficiar interiormente, conforme o tipo
inspecionar as valvulas e redes substituindo danificadds. (redes).

Antepara do castelo de proa 52 m2

Lavar, raspar ferrugem e tintas soltas, retocar com primario e
uma demao geral com acabamento.

Casaria no.conves (mesas 2 e casotas a re 2)

Anteparas cerca de - 290 m2
tectos " - 120 w2

Lavar, raspar ferrugem e tintas soltas, retocar com primario e uma
demao geral de tinta de acabamento.

Frente da fonte ao nivel de todos os pésos e faixas laterais

(cerca de 360 m2)

Lavar toda a, superficie, raspar tinta solta ou ferrugem, retocar
com primario e aplicar uma demdao geral de tinta de acabamento.



2.10.17 - Escadas de portalo (2) |

- Desmontar do lugar e desempenar os patins rotativos e montar
apos a reparagao
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3 - PORCES

3.1.1 - Coberta do castelo (nivel do conves)

a - Sarretas

Tipo: Verticais (50 x 150 mm pinhq)fixadas com parafusos a canto-
neiras fixas, excepto nas zonas que nao permitem este tipo,
sao horizontais. '

- Inspeccionar as sarretas e substituir as que se apresentam parti-
das. ' |

NOTA: Informar prego unitario para substituicao de sarretas em co
-~ bertas e poroes ja com os necessarios andaimes incluidos.

b - Fazer leves e lubrificar' todos os parafusos de aperto das tampas
dos 3 “"deeps" de carga.

3.2.1 - Coberta superior do porao nQ 2

a - Sarretas
.~ 0 mesmo trabalho que, para o item 3.1.1. -(a)

b - Portas

Dar assistencia ao pessoal de bordo na abertura das portas de pas-
sagens na antepara de re. (2)

(Portas c¢/comando hidrauTico)

Lubrificar todos os movimentos o _

Beneficiar com raspagem ¢ pintura (2 demdos) as zonas adjacentes das
juntas.

3.2.2 - Coberta inferior do porao nQ 2

~ a - Sarretas

0 mesmo trabalho que para o item 3.1.1 - (a)

b - Portas

0 mesmo trabalho gue para o item anterior 3.2.1 - (b)
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3.2.3 - Porao nQ 2
a -~ Sarretas
- 0 mesmo trabalho que para o item 3.1.1 - (a)

b -~ Pogos de esgoto (2)

- Remover os ralos esgotar e secar 0s pocos, Picar e raspar e aplicar

duas demaos de "Ballastic".
|
- Montar os ralos depois de limpar e meter alguma agua para fazer a

prova de esgotos.

© 3.3.1 - Coberta superior do pordo n9 3

‘a - Sarretas
~ 0 mesmo trabalho que para o;item 3.1.1 - (2)
b - Portas

- 0 mesmo trabalho que para o item 3.2.1 {b)

'.3.3.2-- Coberta intermédia'do porao no 3.

- a - Sarretas

- 0 mesmo trabalho que para o item 3.1.1 - (a)
b - Porfagﬂ

- O'mesmd {rabalho que para o item 3.2.1 - (b} ~

3.3.3 - Coberta_inferior do pordo n9 3

a - Sarretas

0 mesmo trabalho que para o item 3.1.] (a)

o
f

PQrtas

0 mesmo trabalho que para o item 3.2.1 (b)



3.3.4 -

3.4.1 -

3.4.2

-1

3.4.3 -

3.4.4

1

3.5.1 -

Porao nQ 3

-
a - Sarretas

0 mesmo ttabalhoAque para o item 3.1.1 ~ (a)

i

[y
'

Pocos de esgoto

- Remover os ra}os, esgotar e secar 0s pogos, picar, raspar e

aplicar duas demaos de “Ba]Tastic"

- Montar os ralos depois de limpar e meter alguma agua para fazer

a prova de esgotos,

Coberta superior do pordo ne 4

t
i

a - Sarretas

- 0 mesmo ttéba]ho que para o item 3.1.1 - (a)

Coberta 1ntermeJ1a do porao ne 4

- 0 mesmo trabdlho que para o item 3.1.1 - (a)

f

Coberta inferior do pordo no 4
a - Sarretas

- 0 mesmo trabalho que para'o item 3.1.1 - (a}

Porao-no-4

a - Sarretas

]

0 mesino trabalho que parajo item 3.1.1 - (a)

b - Pocos de esgoto

- Remover os ralos, esgotar e secar 0S pogos, p1car, raspar e aplicar

duas demaos de "Ballastic"

!

prova de esgotos.

Coberta superior do porao n® 5

a-- Sarretas

~ 0 mesmo trabatho que para o item 3.1.1 - (a)

Montar os ralos depois de Vimpar e meter alguma agua para fazer a



3.5.2 - Coberta inferior do pordo no &

2 camaras frigorificas vante e re

a - Remover cerca de um pe quadrado no pavimento anteparas e tecto
em locais a indicar, para inspecgao da chaparia pela Sociedade

Classificadora. ¥

Refazer os isolamentos apos a vistoria.

3.5.3 -~ Porao no 5

"

1 camara frigorifica

a - Executar conforie no iEem anterior 3.5.2.

o>
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4, TANQUES

Particulares das juntas:

Para juntas de dleo, cartdo "gaskoid" ou similar, para juntas de 4dgua borracha

com duas telas.

4.0.0- Especificac¢fo geral de trabalho de tanques quando aplicdvel

- Abrir, remover por meios do estaleiro, transportar para terra como des
pérdicio, quaisquer fluidos residuais ou sedimentos provenientes de

i :

6leos combustiveis ou lastros. Fazer pesquisa 'de gases nos tanques de

* combustivel quando necessario para limpeza ou acesso de trabalho,

- JNos tanques que tenham inspec¢do interna, limpar completanmente e remo-
‘ver o lixo para vistoria., Verificar a martelo todos os encanamentos no

interior, reapertar todas as juntas e abragadeiras de fixagHo.

- Fazer teste hidroestdtico em todos os tanques de duplo fundo e estrutu
rais que for indicado para primeira detquﬁé de fugas, repetir oteste
no caso de terem sido necessdrias quaisquer reparagBes ou correcgdes,
Nos tanques de combustivel limpos internamente a dgua do teste deverd

ser drenada e os tanques enxutos.

Beneficiar os pernos das portas e remover os que se encontrem deficien
tes,
Substituir as juntas das portas que forem abertas,

Agua doce para testes hidroestdticos, serd fornecida pelo estaleiro e

/ . « F I
o prego ja incluido ne orgamento.

Antes dos testes dos tanques, a chaparia dos duplos fundos e adjacente
dos tanques a testar deverd ser muito bem limpa e seca para completa sa

tisfa¢io do perito da Sociedade Classificadora.

~ 0 enchimento e esgoto dos tanques para prova hidrdulica serd feito com

os meios do estaleiro,

Na limpeza dos tanques usar somente trapo {nunca desperdicio).

4,1,0- Pique tanque de proa

Balisas 184/proa
Capacidade 382 m3 - lastro

1 porta no paiol do contramestre



4.2.0-

i

4,3.0~

4.4.0~

4.5.0-

a - Abrir, remover tinta solta, limpar, remover o lixo e lamas a bal-
dear. Fechar.

b ~ Fazer teste hidroestdtico.

¢ - Desmontar a vdlvula de aspiracfo e beneficlar substituindo juntas
e empanque,
Beneficiar e por em boas condicgBes de funcionamento a transmissio

de moviwento & haste.

Duple fundo n2.1l

. Balisas 155/184

/

Capacidade 169,7 m3 - lastro
i _
i1 pooovon woow W w w9 BR . halisas 159/160

1 porta no fundo do deep de carga n2.1 - balisas 180/181

I

! -~ Mesmo trabalho que para o item 4,1.0 (a) e (b)

Duplo fundo n®.2 EB

Balisas 130/155
Capacidade 107,5 m3 - heavy fuel

2 pastas no pordo n?,2 - balisas 149 e 133

- Abrir, depois da liwmpeza, raspar e testar as serpentinas de aquecimen
to, antes e depois da provivel reparag#o.

~ Tazer teste hidriulico.

Duplo fundo n9.3 BB e EB

Balisas 96/130
Capacidade 2 x 162,4 m3 - lastro

4 portas no pordo n?.3 -~ balisas 127 e 99

- Mesmo trabalbo que para o item 4.1.0-(a) e (b).

Tanques altos n°73 BB e EB
Balisas 14/21 |
Capacidade 67,2/69,1.m3 - dgua doce
Portas na camaras frigovifica de ré

a - Abrir, remover lamas, lavar e baldear

. b - Fazer teste hidrdulico



4,6.0 ~

4,7.0 -

4.8.0 -

4.9.0 -

h‘
i

Pique de tanque de ré -

Bélisas /14

Capacidade 163 m3 - dgua doce

Portas na camara frigorifica de ré

a - Mesmo que para o item 4.5,0 - a)

b - Y 1 woon "4.3.0 - b)

Deep tanques de carga (3)

‘ne,1 - balisas 169/184 - 347 w3
" 2 BB - M 156/169 - . 318 m3
"2 EB - o156/169 - 300 m3

o

Tratados com "Camerex
¥

Lo
a - Lavar com,agﬁa doce
b - Tratar pequenos pontos avariados segundo o seguinte esquema:
escovar mecanicamente ao grau st3 e aplicar duas demdos de re-

todque.

P
¢ - Eucher, fechar e fazer prova hidroestdtica,

Tanques de lastro _altos n®, 24 BB e EB

Balisas 95/116 :

Capacidade 2 x 188,6 m3 - lastro

- 0 mesmo trabalho que para o item 4.1.0 (a) e {b)

Tanques de lastro altos n?, 25 BB e LB

3

Balisas 69/95 . : ! e
Capacidade 2 x 184,%9 m3 - lastro

- 0 mesmo trabalho que para o item 4.1.0 (a) e (b)

o T
-t
e

'3



5.1,0

5.2.0

5 -  ACOMODACOES E COMPARTIMENTOS

- Cozinha
a - Desmontagem e limpeza das redes de extracgio da ventilagZo.
b - Lavagem e pintura das anteparas e tectos,

¢ - Reparar a mdquina de picados..

- DPadaria
Fornos
- Reparar as resistencias do forno superior.

- Reparaxy as duas tampas dos formnos.
S {

- Reparar o sistema de banho de.vapor para corar o pdHo.

A2



6 - MAQUINARIA

6.1 - MAQUINARIA DE PROPULSHO

6.1.1 - Maquina principal

SULZER .

Tipo GRND9O

RPH - 122

70t§ncia 17.400 BHP

& - Abrir as tampas do carter, Timpar as zonas necessarias aos
trabathos, fazer a limpeza final e fechar as tampas.,

- Verificar a flutuar a deflexio do veio de manivelas no inicio

e no fim dos trabalhos.

¢ - Verificar a flutuar o aperto dos parafusos e calgos do fixe

e reapertar se necessario, Considerar a 11mpeza necessaria para
acesso. '

d ~ Desmontar todos o0s acessorios das tampas dos cilindros e aemover
estas e os embolos para Vimpeza incluindo as camisas.

e - Transportar para a oficina as tampas dos cilindros, desmontar as
sobrecabegas, limpar, maquinar a face de assentamento e vedacao
das tampas segundo angulo a indicar pelo tecnico da SULZER.Montar
as tampas com novas horrachas e transportar para bordo.

T - Nos embo}os. Desmontar os aros medir fo]gas nos topos e nas caixas

registar e fornecer os valores,

= Transportar para a oficina, incluindo o sobressalente desmontar as
cabegas de dois embolos a indicar, para inspecgao.

- Fazer prova hidralilica das camaras de circulagao,

- Em todos os embolos incluindo o sobressalente, ao torno, maquinar
nas saias cerca de 40 goivados de aprox. 12 mm de largura por 0,8mn
de profundidade conforme 1nd1cagao do tecnico da SULZER.



H

255

Nas cam1%a§.

Desmontar a camisa do cilindro nQ 4,
Limpar total e cuidadosamente o bleco e canais para inspeccao
de anterior reparagao feita a metaloque.

Limpar convenientemente todas as camisas, medir diametros re-
gistar e fornecer os valores.

Segundo indicagoes do tecnico da SULZER montar um ponto de lu-
brificagao extra em cada camisa, para tal: serao necessaraos
fazer um furo em cada camisa e em varios pontos dos blocos nas
zonas das camisas de ar de lavagem atarrachados a 1/4" gas num
total apro#imado de 70 furos, atraves dos furos feitos montar
cont abraéqﬂeiras fixadas com parafusos cerca de 30 metros de tu
bo de cobﬁe e de ago sem costura de 6 § x 1 nm comuaides ermeto
ligando as bombas dos copos automaticos aos pontos furados nas
am1sas. Nos novos pontos das camisas abrir dois canais forman-
do V. O;trabalho a executar ndo tem acessos anormais.
Na camisajsobressa1ente, fazer o furo atarrachado e os dois canais
em V, f

0 colector de evacuagdo e de lavagem devem ser, para acesso con-
venientemente Timpos em'especial junto as janelas das camisas.

Desmontar, inspecionar e montar os 6 bucins das hastes dos embolos.

Desmontar os aneis de guia da agua no topo da camisa e substitui-lo
por outros a fornecer pelo navio.

Em cada cabega substituir os 6 tubos de passagem de agua dos aneis
para a cabega por 12 novos tubos a fornecer pelo navio para o que
terao_de ser desmontados 6 flanges cegas nas cabegas,

Cruzeta do cilindro n® 1, 5 e 6, abrir para vistoria, beneficiar
e fechar corrigindo o ajustamento. Medir as folgas da plaina no

paralelo.

Manivelas dos cilindros n9 1,2, 5 & 6 abrir para vistoria, bene-
ficiar e fechar corrigindo o ajustamento.
Chumaceiras de suporte do veio motor NOs 7 e 8, abrir para vis-

toria removendo o bronze inferior beneficiar e fechar corrigindo
0 ajustamento e verificando o descaimento.



m - Valvulas de ar de 1avagem, abr1r portas remover todas as
valvulas para limpeza e montar,
Limpar convenientemente as camaras.

n - Veio de ressaltos, abrir tampas para inspecgao, fazer o
reaperto de todas as bogas de ressalto, desmontando pre-
viamente duas a indicar para inspecgao.

0 - Veio intermedios (2)

’ i

= Abrir duas chumaceiras de apoio, para v1stor1a beneficiar

¢ fechar,

p - Bowbas de injecgdo (6)

~ Desmontar todas as bombas para vistoria transportar 0s
Corpos para a oficina e rectificar o assentamento das redes
de valvulas conforme recomiendagao do técnico da SULZER.

6.2 - MAQUINARIA £ EQUIPAMENTO AUXTLIAR DA HAQUINA ERINCIPAL

6.2.1 - Garrafa principal de ar de aviamento n¢ ] e 2

Capacidade - 10 m3
Pressac de regime 30 Kg/cm2

- Abrir, Faspar e escovar mecanicamente, remover a lixo e pintar
com tinta a indicar.

- Desmontar todas as valvulas acopladas, rectificar e vedar valvulas
e sedes, montar com juntas .e Cmpanques novos. Regular valvulas de
seguranga.

6,2.2 - Garrafa de ar auxiliar

Capacidade - 500 1itros
Pressao de regime 30 Kg/cm?

1

0 mesmo trabalho que para o item anterior 6.2.].



6.2.3 -

6.2.4 -

b.2.

<
t

6.2.6 -

Colectores de ar de aviamento

Desmontar uma quartelada junto as garrafas e outra junto ao
motor (quarteladas a indicar) para vistoria antes de limpar
e montar com juntas novas. h

Refrigeradores de agua de circul. das camisas (2)

Tipo - de tubular
Superficie 100 m2

a - Abrir tampas, raspar e pintar assim como as camaras de
circulagao.

- Substituir os anodos de ac¢do anti-galvanica
- Passar o tubular a escova
- - Fazer teste hidraulico
~ Fechar apos as vistorias
b - Desmontar e beneficiar as vdlvulas termostiticas dos refri-
geradores (3)

Refrigerador de agua de circul. dos embolos (1)

a - 0 mesmo trabalho que para o item anterior 6.2.4 (a)
[) - # H ] 6.2.4 (b)

¢ - Substituir uma quartelada do encanamento de entrada da circu-
lagdo junto a valvula.

sobrealimentador n0 1 vante

ISHTKAWAJIMA HARIMA BOWN BOVERI VTR 631-1 -
Desmontar o rotor para limpeza do lado de ar e gases.
Inspecionar rolamentos e bombas,

Montar todo o equipamento apos equilibragem do rotor.



6.2.7 -

6.2.9 -

Sobrealimentador auxiliar

H. CEGIELSKY - SULZER

a - Abrir a caixa lavar o rotor e fechar.
Abrir e inspecionar as chumaceiras,

b - Motor electrico - 33 KW -~ 52 Amp - 440V
Desmontar o motor, transportar para a oficina, abrir
limpar, secar e envernizar, inspecionar os rolamentos e
fechar.

Refrigeradores de ar dos sobrealimentadores (2)

a - Desmontar os refrigeradores transportar para a oficina e
fazer a limpeza quimica dos dois lados (ar e agua)

-~ Para acesso serao necessarios a desmontagem de alguns enca-

namentos e estrados.
~ Fazer a prova hidraulica dos tubulares.

b - Substituir as duas valvulas de entrada de agua dos refrige-
radores de ar. 0 navio fornece as valvulas.

c - Desmontar e beneficiar as valvulas pneumaticas de entrada dos
refrigeradores de ar (3).

d ~ Substituir duas quarteladas de entrada e saida do réfrigerador
de ré (tubo galvanizado de 250 @)

Montar dispositivos de alarme de baixa pressao de oleo de Tubrifi-

cagao das chumaceiras, a instalacdo consta de:

Montagem de 4 pressostatos (2 em cada sobrealimentador)

ligados a compressdo de cada uma das bombas, fazer a instalagao do
sinal para a casa de control e ligar ao sistema de alarmes do
Datta Loger. '



6.2.10

I

6.2.11

t

6.2.12

H

6.2.13 -

Valvulas termostaticas do refrigerador de oleo do M.P.

Desmontar ¢ beneficiar ¢ montar

Bomba de alimentacdo de combustivel (2) vante e re

Construtor HYDROSTER NO 2
Tipo Rotativa AAH - 52 -~ 3 - Fusos
Pressdo 14 a 16 Kg/cm?

Remover para terra, abyir para vistoria e fechar,

Aquecedores de combustivel (dentro e fora) (2)

Capacidade 6060 Kg/hora

Superficie 14 mZ

Peso 638 Kgs |

Pressao prova:da camisa 3 atm,
" :“ tubular 12 atm,

Desmontar do local e transportar para a oficina

Abrir tampas Timpar quimicamente do lado do combustivel e

fazer as necessarias provas hidraulicas.

|
Bomba de dleo de lubrificagdo nf |
Z 40 - HYDROSTER HO 2
Tipo - ABQ 110 « 3L - Fusos
Capacidade 140 -m3/h
Pressao 6 Kg/cm? %

- Remover para terra, abrir para a vistoria e fechar

N
P )
"

~ Abrir a valvula reguladora de bye-pass,beneficiar e vedar e fechar,

6.2.14 -

Construtor_m IRON A/S DENMARK
Tipoe - QV 8/330

Debito ~ 300 m3/h

Elevagao - 30 m



a - Abrir para vistoria, removendo tampa veio e rotor,
b - Inspecionar rolamentos, folgas dos aneis, bucim.

¢ - Fechar substituindo juntas e bucim mecanico, necessario,
sera fornecido pelo navio.

6.2.15 - Bombas de agua doce da circulagao dos embolos n9 1 ¢ 2
Construtor - SULZER
Tipo -~ BPKX 15 - 2 ST
Capacidade -~ 66 m3/h
Elevagao - 55 m
~ Remover os motores electricos e as bombas da sua posigao no
tanque. E:
- Transportawﬂé abrir as caixas para inspecgao dos veios roto-
ol -
res etc. |
- Beneficiar fechar e montar como original,
6.2.16 - Bomba de circulagdo principal de dgua salgada de re

Construtor IRON A/S DEHMARK
Tipo QV 14/350
Debito 1.000 m3/h
Elevacao 22 m

!

a - 0 mesmo trabalho que para o item 6.2.13 (a) (b) (c)

b - Abrir, beneficiar caixas, pintar e vedar 2 valvulas de
retencao e 4 valvulas de aspiragdo e compressao das duas
bowbas da agua salgada (valvulas de 310 @ mm) fechar com
Juntas ¢ empanques novos

6.2.17 ~ Bombas de circulagao dos refrigeradores N0 1 e 2

Construtor - GRUDZIAD 2
Tipo - ms-41 G

Debito 4,5/12 m3/h
Pressio 5,9/1,7 Kg/fcm2

- Pesligar transportar para a oficina e abrir para vistoria
- Fechar substituindo juntas e empanques



6.3 ~ CALDEIRAS £ AUXILIARES RESPECTIVOS

6.3.1 - Caldeira auxiliar

C.0.K.B GDANSK

Tipo VX-725 A-53

Capacidade de vaporizagao 2.500 Kg/h
Pressao de regime 7 Kg/cm2

a ~ Limpeza interna

~ Abrir as tres portas de passagem de homem e os tres postigos
de limpeza de lamas, limpar internamente, baldear e fechar
portas e postigos com juntas novas apos a vistoria.

- Cncher a caldeira com mangueira antes de meter a porta superior.
b - Limpeza externa

= Remover o isolamento das zonas a actuar abrir os postigos de
inspecgao e limpeza exterior dos tubes, o tampa da caixa de
fumo, remover as fuligens.

~ Remover a frente de queima para limpeza ¢ inspecgao da fornalha.

¢ - Abrir todas as valvulas dos depdsitos de agua e vapor, incluindo
as de seguranca, rectificar vedar e fechar com novos empanques
e juntas.

d - Beneficiar e limpar os aparelhos de nivel,

e - Abrir.inspecionar beneficiar e fechar, incluindo os interruplores
electricos; o regulador de alimentacdo caldeira e sistemas de
seguranga de nivel baixo e alto.

¥ - Depois de vistoriado todo o equipamento, montar. _
Regular as valvulas de seguranca com a caldeira em funcionamento.

,“12613.2 - Caldeira recuperativa BN

. C.0.K.B GDNASK
Tipo LA 753 - 53
Capacidade de vaporagac 3.500 a 4.000 Kg/h
Pressao de regime 7 Kg/cm2
1 deposito de¢ agua e vapor na base da chaminge
4 andares de serpentinas na base da chaming



6.3.4 -

6.3.5 -

6.3.6

H

t

a - Abrir a porta e postigos do deposito para limpeza, baldear
e fechar com novas juntas '

- b - Abrir os postigos dos 4 andares das serpentinas remover as

fuligens depositadas inspecionar e fechar,

¢ - Abrir para vistoria, beneficiar e montar em boas condicoes,
valvulas, machos torneiras, indicadores de nivel e sistema
automatico de nivel sao cerca de 20 valvulas.

Bombas de alimentacao da caldeira auxiliar (fora e dentro)

GRUDZIADZ

Tipo ms 42 G

Capacidade 77/212 Titros/mm
Pressao 11,4/4 Kg/cem2

- Desligar transportar para & oficina e abrir para vistoria.
- Fechar substituindo juntas e empanques.

Bombas de alimentacao da caldeira recuperativa {dentro e fora)
GRUDZIADZ '

Tipo - ms 43 G

Capacidade 16,2/5,9 ka/cm?

Pressao ~ 77/217 1itros/min

0 mesmo trabalho que para o item 6.3.3

J. MM SHEDEN
Tipo - 2 HET 22
Capacidade 525 Titros/min

Pressaoc ~ 52 mm

0 mesmo trabalho que para o item 6.3.3

Condensador de vapor

ZAKLADY URZADZEN
Tipo KO1/X

Abrir Timpar o tubular a escova, raspar e pintar tampas e
camaras de circulacao.

Fazer teste hidraulico

4



6.3.7 - Bomba de aljimentacao da cisterna

IRON A/S DENMARK
Tipo ACY
. Capacidade 12 m3/h
Pressao § m B
- Desligar transportar para a oficina e abrir para Qistoria.

~ Fechar substituindo juntas e empianques

6.4 - GERADORES ELECTRICOS

6.4.1

SULZER - H, CEGIELSK
Tipo 54 25
NO citindros 5 I}
Potencia 760 BHP{'
I

- fotor do alggrnédor ng 2

- Abrir para descarbonizacao e vistoria

- Yerificar a deflexao do veio de manivelas antes e depois dos
trabathos., |

- Remover cabegos de cilindro, desmontar para beneficiar (rectificar
vedar regular e montar) todas as valvulas de admissao, evacuagao,
arranque seguranga purga e injeccao.

- Remover os embolos Timpar e verificar as folgas dos metalicos nas
caixas e aberturas, registar e fornecer os valores

- Limpar camisas, medir registar e fornecer os valores dos diametros.

- Abrir chumaceiras de apoio dg veio motor.
Remover os meios bronzes inferiores para inspecgao, verificar fol-
gas registar e fornecer os valores.

= Abrir chumaceiras de manivela verificar folgas registar e fornecer
valores. | '

- HMontar completamente a maquina e fazer o teste de funcionamento.

~ Abrir refrigeradores de oleo e dqua, raspar e pintar tampas, Timpar
tubular, testar e fechar |

- Abrir o sobrealimentador para vistoria e fechar depois de equilibrado
0 rotor, ' |



6.4.2 ~

6.4.3 =

6.4.4 -

Alternadores NO 1-2-3

DOLNEL, HROCLAYW

Tipo GD 10 = 650 ~ 60/02
Potencia 650 KVA
Voltagem 450 V
Frequencia 60 H2

Remover os tres alternadores, transportar para a oficina ou fazer
a bordo conforme conveniencia do estaleiro, desmontar lavar estufar

e envernizar, substituir o rolamento do n® 2 a fornecer pelo navio

Nota:Medir ¢ deflexao dos veios de manivelas antes e depois do trabalho

corrigindo como necessario apos a montagem

Abrir refrigeradores de agua e oleo raspar e pintar tampas, limpar
tubular testar e fechar.

Bombas de pre-lubrificacao dos grupos 2 e 3

Abrir vistoriar e fechar apos lubrificagao

- 6.5 -~ MAQUINARIA E EQUIPAMENTO AUXTLIAR

6.5.1 ~

Bomba de Ba}dquﬁo n 1e?

~IRON A/S

Tipo QV ~ 2 - 4/300
Capacidade 90 m3/h
Pressao 80 m

a - Abrir para vistoria, removendo tampa veio e rotor.

b - Inspecionar roltamentos, folga dos aneis e bucim.

: ] < ) , . \ o ses - -
¢ ~ Fechar substituindo juntas e bucim mecanicoj-hecessario sera

fornecido pelo navio.



LY

6.5.2 - Bomba de esgoto e lastro alternativa

-

IRON A/S

Tipo BD 35
Capacidade 53,5 m3/h
Pressao 25 m

a - Remover o motor e abrir totalmente para vistoria.

b - Rectificar e vedar as valvulas de aspiragao, compressao e
valvula de seguranga.

¢ - Ajustar chumaceiras

d - Fechar substituindo juntas e empanques.

- Bomba de_esgoto centrifuga

RO A/S :

Tipo QVEA 5/300
Capacidade 131 m3/h
Pressao 26 w

- 0 mesmo trabalho que para o item 6.5.1 (a) (b) (c)

= Bomba _de lastro

IRON A/S

Tipo QVEA 5/300
Capacidade 131 m3/h
Pressao:25 w

0 mesmo trabathe que para o item 6.5.1 (a) (b} {c)

- Bomba de trasfega de fuel

HYDROSTER N¢ 2
Tipo ABF 80-3

~ Capacidade 26 m3/h

Pressao 4 a 8 kg/cm?

- Desmontar, abrir para vistoria e fechar.



6.5.6 ~ Bomba de trasfega de Diesel

HYDROSTER NO 2

Tipo ABF 80-3
Capacidade 26 m3/h
Pressao 4 a 8 Kg/cm2

~ 0 mesmo trabalho que para ¢ item 6.5.5

6.5.7 - Mquecedores dos centrifugadores 1.2.3
ZUP - NYSA
Tipo PO 10
[ Superficie 7 m2
; - Desmontar do local e transportar para a oficina’
7~ Abrir tampas e limpar quimicamente do lado do combustivel e
/ fazer as necessarias provas hidraulicas.

6.6 - INSTALACAO FRIGORIFICA (vistoria'quadriena?)

6.6.1 - Compressores N9 1 e 2

SABRYE
Tipo CHO 18

- Abrir totalmente os dois compressores
- Inspecionar todo ¢ material, beneficiar e fechar.

6.6.2 - Motores electricos dos compressores 1,2 e 3

THRIGE TITAN
TIPO MBG 200 M4
440V - 70 AMP - 39 K

- Remover os motores para a oficina abrir, Yimpar, estufar e
envernizar. '

A



A

6.6.3 ~ Condensadores de gas n9 1-2-3

- Abrir tampas, raspar, juntar fornecer e substituir zincos o
fechar, '

- Fazer prova de pressao e estanquicidade.

6.6.4 - Esgotos das camaras de carga

- Desobstruir os esgotos das 3 camaras de carga e respectivas
baterias,

6.7 - MAQUINAS DO CONVES

i
!

6.7.1 - Molinetes 2 (com tambores de amarracao)

T.Z.U.0 "“TOWIMOR, TORUHM
Tipo Hc 8 7 838 L&R

- Abrir para. vistoria todas as chumaceiras de apoio dos veios.

H

Desmontar totalmente e beneficiar as brecas das conchas.

1

Por leves e lubrificar todos os movimentos dos engrenadores.,

Ros mordentes:pdr Teves e lubrificar todos os movimentos e
~ roletes. |

6.8 - INSTALAGRC ELECTRICA

6.8.1 - Medicao de resisténcias de isolamento

~ : i e ex L
- Fazer a medigao geral de todos os circuitos de iluminagao,
forga motriz e aquecimento e fornecer relatorio para decisao
das reparagces necessarias.
~ Fornecer relatorio separado da instalacdo frigorifica de carga.




6.8.2 - Conservadores de motores secos
Conforme 17 das clausulas gerais, os motores electricos e
geradores essenciais deverao ser conservados secos por meio
de resistencias as lampadas de aquecimento meios estes for-
necidos pelo estaleiro e medida sua resisténcia de isolamento
na conclusao dos trabalhos.
_ _ . i

6.8.3 - Quadro eléctrico principal

6.8.4

6.9

Limpar completamente o quadro e recessos.

Verificar apertos de barramentes bem como de cabos e terminais.”

Beneficiar os disjuntores e ajustar e testar os dispositivos de
sobrecarga e de winima.
Remover para beneficiar e testar voltimetios, amperimetros o

vattimetros. ‘

Sistemas de Teitura a distancia e alarmes de temperaturas
e pressoes ‘

Com vista a vistoria da Sociedade Classificadora para a classe
de maquina desatendida fazer:

Inspeccao beneficiagao e ajustamentos dos sistemas do
"Datta Loger" e respectivas sondas e clementos sensiveis.

+ Finalmente colaborar no trabalho da vistoria propriamente dita
que consta.da prova para o perito, com simulacdo, nos orgaos gue

nao foram operar com o navio parado.

ENCANAMENTOS £ VALVULAS

6.9.1 - Fazer derivagdo do encanamento de descarga acidental do enchimento

~de combustivel, dos tanques n¢ 7 para os tangues n@s 9 e 10,
0 trabalho sera indicado a bordo.

6.9.2 - Encananmento de entrada do refrigerador de ar do gerador n9 1

~ Substituir uma quartelada (diametro aproximado 50 mm)

.



6.

6.

9.3

9.4

atel

Encanamentos de aspiracao e de compressao da bomba n® de

circulacao da caldeira recuperativa

Substituir duas quarteladas (diametro aproximado 50 mat)

Valvula intermedia da bowba de circulacao auxiliar

Abrin raspar e pintar rectificar e vedar valvula e sede, fechar
com junta e empangues novos.

Abrir, inspecionar, beneficiar e fechar.



7 -

ESPECIFICAGRD COMPLEMENTAR

S 7300

S : : .
- 1.2,0 - Iornocmment3s para os trabalhos CSpCC1f1CddOS a_fazer e

Y Fac1]1dades qanltazlas para 0 peesoa] do navio.

.-

U N
IF .

Quaisquer substituigoes de sobresselentes fornecido pelo navio

¢ prontos para montar, devido aos trabalhos de beneficiacho de

- vem ser incluidos nos trahalhos ainda que nﬁo,espéciffcadoi

" .'v

incluidos no orgamnnio

- Manuscamento da cabos a chegada partida e experiéncias a

murd]ha e atzacagons.-__”r_- C w;g,":u'fou
b - Equ1pdmcnto dge bombagem para drenagem de esgoios e tanques
"l COoMo noce530r1o‘a “4;;;_35&u;;€;;;;;:,?

e [nerg1d e}ectr1ca para luz ¢ fo;ga wotr1?, fornecida  de
acordo com 0 1tem 16 das Condigoes Gerais e os custos en-
vo}v1dos serao acozdados Com 0 Represenuante do Armador

) d “—A ‘ COH'P?“II‘I} do ) MY ', R '.'—.".:.-’l.r' I _‘; -l.:.“:f el

. : } PRI .

'-e‘n Escadas e pranchas-de aces 0 ‘a0 navno‘

Aceqsos tem ordt1os ac e%t;uturaq_j[ternas_conformggo traba-
P SRR S ..

1o 1eque1ra
fh_~ Mndaines necessﬁrioé, devem‘ser montados.
- + Bombas ¢ mangueiras para 11npe/a de tanques.
hota. Todos as sobresée]entes e tintas serao fornec1aas pelo
“navio, salvo indicagoes em cont*ar1o na ESPCC1f?Cﬂg00
'." ou por instrugoes do Represenbaute do ‘Armador,
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~.a -~ Todas as estruturas e maqu1nat1a CGVerao qer V1sior adas sob

‘ 'fﬂ as Regras ‘da Rinave. Portuguesa. Os custos das v:stor1as 530 da

 1fJ.*resp0nJab111dade do Armador AR

b~ Todas as V1stor1as devem ser as<1st1das por u Representaan do

Estaielro e do Atmador
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o a - Todas as exper)enc1as devem ser ass1§t1das por um Supcrin~
L ff tendente do Estaleiro. -'j' .,,u; ','g.‘ R
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b - Toda & maqu1n1r1a deve ser testada en funCionam ﬂtO depo1c

ok

dc moniada
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a - Lixos de cozinha devem ser remov1dos para 0 Vazadouro duas
_vezes por semana e 1nc1u1dos no orgamento '

SRR O nav:o serd entregue ao Esta1e1ro no inicio dos trdba]hos,
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:ﬂqéf" 11mpo sendo a limpeza da conta do Armador, Jsﬁ,v?é.f'

e As 11mpezas durante a reparagio e dthddS aoi tra ba]ho, 530
- da resJonsab1]1dade do Estaleiro 1n(1u1ndo a temogao dos 1i-
L%0S e desperd1c1os para terra e devem ser incluidos no orga-
. mento. 0 Armador naé aceita nem concorda com qua1quer clisto

'°3~;f;”?f;; ' extt i para limpezas devides aos traba?hos do’ [qta1e1r

d - 10das as aquas ou outros flu1cos provenientes de GiCNung de

o f'ﬂﬂjl encanaricntos ou equ1pamentos em reparagao devem ser bombadas
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