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N/M "NACIONAL AVEIRO"

,sgecificagao de trabalhos
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1 ~ CASCO

1.1.0 — Docar e desdocar o navio para tratamento do casco, reparacoes de avari-

as e classificacao.
1.1.1 = Indicar o numero de dias em doca previsto pelo Estaleiro,

1.2.0 -~ Limpeza_e Tratamento do_casco
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1.2.1 -~ Fundo Chato_(1800 m2)
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a) - Lavagem com agua doce a alta pressao (500 Kg/cm2).

b) - Remover por raspagem as incrustagoes que ndo tenham sido removidas

com a lavagem, que assumimos cerca de 107 da area indicada.

¢) - Todas as zonas com ferrugem deverao ser decapadas ao grau SA 2,5,

que assumimos em cerca de 157,

d) ~ Aplicar o seguinte tratamento!
Una demao de retoques BARRIER diluido 20%
Baldear com agua doce
Uma demao de retoques VINYGUARD SILVERGREY
Uma demao de retoques VINYGUARD SILVERGREY TONED
Uma demao geral de VINYGUARD SILVERGREY
Uma demdo geral de A/V SARGASSO
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c) -

Lavagem com agua doce a alta pressao (500 Kg/em2) e remogac de

gorduras com solventes apropriados.

Todas as incrustagoes que n3o tenham seido removidas com a la-
vagemn deverao satdo por raspagem, que assumimos em cerca de 107

da area indicada.

Todas as zonas com ferrugem deverao ser decapadas ao frau SA 2,5

que assumimos em cerca de 10%.

Aplicar o seguinte tratamento:

Uma demao de retoques BARRIER diluido 207%
Baldear com agua doce

Una demao de retoques VINYGUARD STLVERGREY

Uma demdo de retoques VINYGUARD SILVERGREY TONED
Uma demdo geral de VINYGUARD SILVERGREY

Uma demao geral de A/V SARGASSO

Uma demao geral de A/V SEVEN SEAS
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a) —

b) -

e) -

d) -

Lavagem com agua doce a alta pressao (500 Kg/em2) e remoegao de

gorduras com solventes apropriados.

Todas as incrustacOes e tinta solta nao removidas com a lavagem
devem ser eliminadas por Griteweeping cuja area estimamos em cer

ca de 20%.

Todas as zonas com ferrugem devem ser decapadas ao grau SA 2,5

que assumimos em cerca de 10%Z da area indicada.

Aplicar o seguinte tratamento:

Uma demiio de retoques de PENGUARD PRIMER
Baldear com agua doce

Uma demdo de retoques PENGUARD HB

Uma demao de PENGUARD ‘TOPCOAT VERMELHO 49
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a) - Lavagem com agua doce a alta pressao (500 Kg/cm2) e remogao de

gorduras com solventes apropriados.

b) ~ A tinta solta nao removida com a lavagem, devemser eliminada por

Gritsweeping que assumimos em cerca de 10%.

c) - Todas as zonas com ferrugem devem ser decapadas ao grau SA 2,5 que

assumimos em cerca de 10% da area total.

d) - Aplicar o seguinte tratamento:

Uma demao de retoques de PENGUARD PRIMER
Baldear com agua doce

Uma demao de retoques de PENGUARD HB

Ume demao geral de PENGUARD TOPCOAT AZUL 138

b .

mag3o por parte do representante do Armadoy apos inspeg

gao efectuada na doca seca posteriormente a lavagenm.

1.2,5 ~ Nomes do navio, porte de registo, marcas de sepuro
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a) - Pintar todos os nomes e marcas com duas demacs de tinta branca. .

b) - Verificar as marcas de bordo livre para vistoria, atraves de re-
gua fornecida pelo estaleiro.

Grava-las com cordao de soldadura.

Nota:= Incluir no custo do item 1.2.5 o prego dos andaimes.

1.2.6 ~ Madre do leme e leme
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a) ~ Remover o empanque velho, proceder 3 sua substituicao por novo a

fornecer pelo navio,
b) - Medir a folga da madre na guia e reportar valores.

¢) - Substituir as guarnigoes dos casquilhos dos pinos (2) do leme.



1.2.8 -

1o2¢9 -

-/li

e e i i bt o et s Ty ey s B T o e S S A B Y

PlifargurPuiPSy M Shegeteppe

a) ~ Desmontar o guarda cabos, medir descaimento e reportar

valores. Repor o gmarda cabos,

1.2.7.2 ~ Helice

a) ~ Escovar e aplicar uma demao de Gleo.
Afagar pequenas mossas nos bordos de entrada e saida

das pas.
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2 ferros de pera com 5390 Kgs cada

1 ferro sobressalente com 5433 Kgs cada

2 amarras com a bitola de 64 m/m e 21 quartelada com 580 m

a) -

by ~

¢) -

'dj -

e) -

Desligar do paiol estivar na doca as amarras de servigo.

Lavar com jacto de agua doce a alta pressdo, efectuar medigoes e

reportar resultados.

Aplicar uma demao de betuminoso e marcar quarteladas com varao de

ferro de 3/8" § e tinta branca.

Remover o ferre sobressalentekdo local respectivo, aplicar trata-

mento igual aocs anteriores e reposiciona-lo,

Substétuir a 3a. quartelada da amarra de EB e a 5a. quartelada da

amarra de BB (Amarra a forhecer pelo Armador).

AL S A WA At R M i 2 i v B 2 oy i et Ry A s S . T Bk B Mo T e ek o ot SN P SR R e e I R =y o ok ey bk e i Tt e

a) -

b) -

c) -

Remover os estrados de fundo para acesso das limpezas e recolocar

apds os trabalhos.

Raspar e limpar completamente os fundos e anteparas ate altura de
1 metro, remover o lixo e pintar totalmente com uma demao de be-

tuminoeo. ;
§

Vistoriar o funcionamento da bomba e valvulas de esgoto do pafol

e fazer prova de esgoto.
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a) — Substituir os anodos que tiverem mais de 507 de exaustao.

k) -~ Eliminar e tratar as zonas dos remanescentes.

Nota:~ Zincos a fornecer pelo Armador.
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a) - Abrir todas as valvulas e machos para beneficiagao geral, raspar

limpar as caixas interior e exteriormente, vedar todos os obtu-

radores, remover e substituir todas as juntas e empanques, bene-

ficiar pernos.

b) - Testar a martelo: caixas, pergos e percas.

¢) - Fechar todas as valvulas depois de vistoriadas pelos peritos.

d) - Para acesso remover ¢ montar as chapas de estradds necessarias.

1 valvula de globO +.evnssnsseccsssescssess DN 275 mm
4 valvulas de borboleta sevsessssssasnesss DN 250 mm
1 valvula de globo ......................l DN 250 mm
1 valvula de borHoleta sevecessvsncvncsess D 225 mm
1 valvula de globOo «veveevsvssrscancasssss DN 150 mm
3 valvulas de charneira ...veveeessesnsses DN 125 mm
1 valvula de Z10bO svevevvesevsaavessssses DN 100 mm
2 valvulas de globo cissvsesssssesscssssss DN 80 mm
4 valvulas de charneira ...vveveessvsseesss DN 65 mm
1 valvula de borBoleta ..vevevessscssesses DN 65 mm
4 valvulas de Zlobo eeesvevecssscescsasesees DN 50 mm

1 valvula de Z10DO eevevsvevecsessvsssssseas DN A0 mm
1 valvula de cunhA «evesesesasrassssseenass DN 40 mm
8 valvulas de globo seevssesavesnsscssasess DN 25 mm

10 valvulas de globo diversas .s.ecceeseees. DN 80/DN 100 mm

Nota:~ Vistoria da Sociedade Classificadora e Capitania
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1.3.2 ~ Ralos e caixas de fundo
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a) - Remover os ralos para limpeza e pintura.

b) ~ Vistoriar os pernos substituindo os que estiverem em mau estado,

avivar roscas nos restantes, Bubstituir porcas e trogos.

¢) ~ Raspar o interior das caixzas e aplicar o mesmo tratamento que o

definido para o fundo vertical.
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Avaria no Costado a BB/Re e antepara casa mﬁquina com tanque n97 BB

a) - Eliminar deformacoes existentes nas chapas de costado J4; H4; J5

entre balizas n? 39 e 33, numa extensao aproximadamente de 6.000x

. x 2,140 x 12 mm, afectando a antepara divisdria da casa da maqui-~

b) -

na para o tanque n? 7 de BB (tanque de Slops), que\inclui a defor
magao de 5 balizas mais 1 baliza mestra no costado. Passo de ba-
lizas 800 wm,

Nota:— J5 espessura 13 mm.

Antepara diviaéria da casa da maquina para tanque de slops n97 BB
cortar e inserir uma fraccdo.de chapa com dimensoces aproximadas
de 1.000 ¥ 800 x 12 mm.



2 - PAVIMENTOS
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Remogao do cascao de ferrugem.
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b) - Lavar com agua doce a altalﬁressﬁo (500 Kg/cm2).

o
et
1

Decapar ao grau SA 2,5,

Aplicacao de :

=N
et
1

Uma demao geral de BARRIER (2 comp) diluida 20%

Baldear com agua doce

Uma demao geral de PIONER PRIMER AVERMELHADO
Uma demao geral de PIONER PRIMER ALUMINIO
Uma demao geral de PIONER TOPCOAT VERDE A/D 137

Notai- As cotagoes devem incluir a remogao do abrasivo empregue na
decapagem, limpeza total do navio, equipamentos e outros mei-
08 empregues para nao prejudicar ¢ decurso dos restantes tra

‘balhos.

~ 0 tratamento especificado devera ser executado 48 horas antes

da entrega do navio.,

2.1,1 - Borda falsa de re ~ area 50 m2

a) - Remog¢ao dp cascao de ferrugem.

b) - Lavagem com agua doce a alta pressao (500 Kg/cm2).
c)
d)

i

Decapagem ao grau SA 2,5,

Aplicagao des
Uma demdao geral de BARRIER (2 comp) diluida 20%,

Baldear com agua doce

Uma demao geral de PIONER PRIMER AVERMELHADO
. Uma demao geral de PIONER PRIMER ALUMINIO
Uma demao geral de PIONER TOPCOAT CINZENTO 38
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a) ~ Por leves em cada uma das portas as seis (6) tranquetas.

b) - Em cada porta limpar, pintar as calhas e substituir as juntas de
borracha (1,300 x 650 mm).
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a) - Por leves as sels (6) tranquetas,

b) = Limpar, pintar as calhas e substituir a junta de borracha.

Tampas_de_vantilacao no casario a vante {4)
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a) ~ POr leves e lubrificar os grampos.
b) - Limpar, pintar as calhas e substituir as juntas de borracha.

(2) - 1107 x 1000 nm - (25 x 25 mm)
(2) - 1107 x 730 mm - (25 x 25 mm)
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a) - Por leves os quatro (4) grampos.

b) - Limpar, pintar a calha e substiﬁuir a junta de borracha,
670 x 670 mm ~ (25 x 25 mm)
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a) - Desempenar a tampa de § 580 rm.

b) = Limpar, pintar a calha e substituir a junta de borracha.
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aj = Manufacturar (4) quatro barras de seguranga para sustentacao das

baleeiras.
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-
a) - Por leves as tranquetas.

h) - Em cada porta limpar, pintar as calhas e substituir as juntas de

borracha.
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a) - Por leves as tranquetas.

b) ~ Em cada porta limpar, pintar as calhas e substituir as juntas de

borracha.
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a) ~ Substituir (11) onze degmaus de chapa de ago.

2.6.2 - Escada de aceszo de EB
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a) — Substituir (11) onze degraus de chapa de ago.
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2.7 - Escadas de_acesso_a_escotilha do porao n? 1 a BB e EB 2)
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a) — Manufacturar e montar por soldadura (2) duas escadas de chapa de’
ago de 1020 x 630 mm com (3) tres degraus de 630 x 400 x 8 mm e

respectivos varanding, .

2.8 - Patim de acenso & escotilha do pordo n? 1 a EB vante
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a) - Cortar, executar e montar por soldadura (1) um patim de chapa de

‘ago com 1000 x 400 x 8 mm com os respectivos varandins,

2.9 - Escotilhoes de acesso_aos poroes n¥s 1 e 2 (2)

a) = Limpar e pintar as calhas das tampas de 650 x 650 mm, substituir as
juntas de borracha de 40 x 25 mm e por leves as porcas de orelha dos

grampos,

2.10 ~ Caixa de cabos_eléctricos entre os poroes n®s 1 e 2
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a) - Executar (1) uma tampa de chapa de ago com 1440 x 1070 x 3 mm com
aba de 30 mm a toda a volta, 3 gonzos e 2 patilhas para receberem

| grampos com porea de orelhas.

2,11 - Escotilhoes de acesso_aos_porges N9s 2 e 3 (2)
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a) ~ Liwpar e pintar as calbas das tampas de 630 x 630 mm, substituir as
juntas de borracha de 40 x 25 mm e pBr-leyes as porcas de orelha dos

grampos,
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a) ~ Retirar, fornecer, montar e¢ ligar a bragola do porac (1) uma cai-

%a estanque de 180 x 120 wmm com 3 bucins.

2.13 - Patim de_aesesso_a_escétilha do porao n? 3 a BB Vante
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a) — Cortar, executar e montar por soldadura (1) um patim de chapa de

ago com 1000 x 400 x 8 mm com o8 respectivos varandins.
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a) - Manufacturar e montar por soldadura (1) uma escada de chapa de ago
de 1020 x 630 mm com tres (3) degraus de 630 x 400 x 8 nm e respe

ctivos varandins,
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a) ~ Limpar e pintar as calhas das tampas de 650 x 650 mm, substituir
as juntas de borracha de 40 x 25 mm e por leves as porcas de orelha

dos grampos.
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a) -~ Meanufacturar e montar por soldadura (1) uma escada de chapa de ago
de 1020 x 630 mm com (3) tres degraus de 630 x 400 x 8 mm e respe

ctivos varandins.



3 - POROES
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(Area 2576 m2)

Iratamento:
a) ~ Remogao do cascao de ferrugem.
b) - Lavagem com agua doce a alta pressao (500 Kg/cm2).
;c) ~ Decapar com granalha toda a superficie interior do porao (tinta e
poxica, ferrugem e ago nu) até ao grau SA 1.
d) - Remogho total da granalha usada e da poeira das superficies sujeita
a aprovagao do Representante do Armador.
e) - Deverao ser usados sistemas de desumidificagao eficases de modo a
evitar condensagoes nas superficies.
f) —~ As zonas de acesso dificil (cantos,arestas) devem ser retocadas a
trincha imediatamente antes de cada demao d airless.
g) - Aplicagao de :
Uma demao de COAL TAR EPOXY 82 (2 comp) PRETO diluida 15Z.
Uma demao de COAL TAR EPOXY 82 (2comp) CASTANHO.
h) - Devera ser considerada a montagem de andaimes paga o trabalho atris
descrito.
Nota: O tratamento deste porao deve estar concluido sete (7) dias
antes da entrega do navie ao Armador,
3.2 - Tampas_das_escotilhas_dos _poroes de carga

Tipo: Mac GREGOR - Single -~ pull

com 4 paineis cada escotilha

3.2.1 - Tampas_das_escotilhas_dos_poroes_1,2,3,4 e 5

a)

b)

P S T ot P BAR BT Ml o Po e o o ol R ik P A e B, S e, ot K W B e B o i i S0 g I Rk A B o T

~ Remover para terra as tampas das escotilhas e monta-las apos os

trabalhos.

~ Verificar num plano empenos longitudinais e transversais e elimi~

na-los de acordo com a observagao do Superintendente do Armador,

o/o
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(Area 705 m2)
a) - Remogzo do cascao de ferrugem,
b) — Lavagem com agha doce a alta pressao (500 Kg/cm2).

¢) ~ Decapar com granalha toda a superficie ate ao grau SA 2,5.

d) - Aplicagao de i,

Uma demao de BARRIER (2comp) diluida a 20Z.

Baldear com agua doce

Uma demao geral de PIONER PRIMER AVERMELHADO
Uma demao geral de PIONER PRIMER ALUMINIO
Uma demao geral de TOPCOAT CINZENTO 38

3.2.3 - Tratamento interior das tampas das escotilhas dos_poroes 1,2,4 e 5

(Area 677 m2)
al - Lavagem com agua doce a alta pressao (500 Kg/cm2)

b) -~ Efectuar spots ao grau SA 2,5 numa area estimada em 20% de area to
tal,

¢) -~ Gritsweeping geral.
d) = Aplicagao de:

Uma demao de MAMMUT PRIMER
Uma demao de MAMMUT TOPCOAT CINZENTO 38

Nota:~ Nas zonas de acesso dificil (cantos e arestas) aplicar uma

demao a trincha antes da pintura AIRLESS.

3.2.4 ~ Tratamento_interior da tampa da_escotilha do_porao N?_ 3

(Area 169 m2)

a) ~ Lavagem com agua dope a alta pressao (500 Kg/cm2) '
b) - Decapagem ao gréu SA 2,5

c) - Aplicagao de :

%

‘Uma demao de COAL TAR EPOXY 82 (2 comp) PRETO diluida 152
Uma demao de COAL TAR EPOXY 82 (2 comp) CASTANHA



3.2.5 =

3.2.6 -

d)

a)
b)
c)
d)

e)
£)

g)
h)

Papairis

c)
d)
e)
£)

g)

./3

~ 0 tratamento desta tampa deve estar concluido sete (7) dias an~

tes da entrega do navio ao Armafivr.

Nota:~ As zonas de acesso dificil (cantos, arestas) devem ser

retocadas a trincha antes da demao a AIRLESS.
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- Substituir a BB/EB o tubo de 0leo hidrauliéco,(10) dez acessoriog

e reparar a valvula de seguranga.

- Endireitar na calha da bragola de formagaoc na barra de compres—

sao da borracha numa extensao de 20 metros.
-~ Substituir calhas laterais dos paineis.
- Bubstitufi calhas transversais de vedagdo.
~ Decapar as calhas dos paineis e substituir as juntas de borracha.

- Rectificar os pinos e encasquilhar as dez (10) rodas dos 4 pai-

neis.
~ Esticar e afinar as correntes.

-~ Cortar e substituir entre escoras das rampas de basculamento a

BR/EE (2) fraches de cantoneira com 830 x 60 pm,

o e e A e iy g 1 e e e o e e e o B o B i e i i B o N o

~Substitdir os encanamentos de oleo hidraulico dos macacos elevado~

res e do control do motor. Beneficiar a valvula de seguranga,

-Por leve o movimento de quatro (4) roldanas da corrente de retorno

inspeccionar os meios e montar 2 (dois) copos de massa.

- Beneficiar trinta e dois (32) gruppes de aperto.

Rectificar os pinos e encasquilhar dez (10) rodas dos paineis.

- Decapar as calhas e substituir as juntas de borracha dos paineis.

1

Ajustar e afinar correntes.

~ Eliminar deformagao no 19 painel a EB, junto a roda na calha.



3.2.7 ~

3-2.8 -

-/l'

h) - Eliminar deformagao no 29 painel a BB e EB junto a roda na calha,

i) ~ Eliminar deformagoes no verdugo da barra de compressac em carca

de 20 metros.

j) - Cortar e substituir entre escoras das rampas de basculamento a

BB/EB (2) duas fracgoes de cantoneira com 830 x 60 mm

it e mma S O i i e P ) Bt S T S T e S A A . e Pk B T B B A e e e e

a) ~ Decapar ag calhas e substituir as juntas de borracha dos paineis.

b) - Desmontar, rectificar os pinos e encasquilhar (10) dez rodas dos

paineis.

¢) - Encasquilhar e montar lubrificadores em (4) quatro rodas de retor

no das correntes.
d) — Ajustar e afinar correntes.
e) ~ Beneficiar (64) sessenta e quatro grampos de aperto.

f) - Fliminar deformagao em carca de 20 metros da barra de compressdo

e calha.

g) - Substituir os encanamentos de oleo hidraulico e beneficiar a val

vula de seguranga.

h) = Cortar e substituir entre escoras das rampas de basculamento a

BB/EB (2) duas fracgoes de cantoneira com 830 x 60 mm.

ot it B e i e, El Wl b B ot b i, e 0. M o T s e o e Pt B 3 Mk e ok Bk

a) ~ Substituir os encanamentos de odeo hidraulico e beneficiar a v&l

vula de seguranca.
b) =~ Decapar as calhas e substituir as juntas de borracha dos paineis.
¢) - Rectificar os pinos e encasquilhar (10) dez rodas dos paineis.

d) - Encasduilhar e montar lubrificadores em (4) quatro rodas de retor

no das correntes.
e) — Reparar o3 fonzos da tampa de observagao de fugas a BB re.
f) -~ Ajustar e afinar correntes.

g) - Cortar e substituir entre escoras das rampas de basculamento a

BB/EB (2) duas fracgoes de cantoneira com 830 x 6fmm.



3.2.9 - Tampa_da _escotilha do porac n? 5
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a) - Substituir os encanamentos de oleo hidraulico e beneficiar a val-

vula de seguranca.
b) - Decapar as calhas e substituir as juntag de borracha dos paineis.
¢) - Rectifgcar os pinos e encasquilhar (10) dez rodas dos paineis.

d) - Por leve o movimento de (4) quatro roldanas da corrente de retorno

inspeccionar 0s veios e montar copos de massa.
e) = Ajustar e afinar correntes.

f) - Cortar e substituir entre escoras das rampas de basculamento a BB/

/EB (2) duas fracgoes de acantoneira com 830 x 60 mm.

3.2.10 ~ Na aplicagao dos novos encanamentos do circuito de 0leo hidraulico das
tampas das escotilhas dos pordes n%s 1,2,3,4 e 5 sera necessario efe-
ctuar a decapagem interna com produtos quimicos de todos os encanamen-
tos substituidos, com um sistema de circulagao adaptado com mangueiras
de plastico, neutralizar e posteriormente montar toda a rede de encana
mentos.

3.3 - Tratamento exterior das bracolas e topos_dos poroes 1,2,3,4 e 5

—— T e #78 W Bt 7 7 oy e Ik W s e R e St L L N B, B T . R e I i e ke sy A T 472 (e ey e i b g ks B s Tk B et S 404 o o M

(Area 391 m2)
a)

Remogao do cascao de ferrugem.

b) - Lavagem com agua doce a alta pressao (500 Kg/em2),
c) - Decapagem ao grau SA 2,5,

d) - Aplicagao de :

Uma demao geral de BARRIER (2 comp) diluida 207%,

Baldear com agua doce

Uma demao geral de PIONER PRIMER AVERMELHADO
Uma demao geral de PIONER PRIMER ALUMINIO
Uma demao geral de PIONER TOPCOAT CINZENTO 38
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Processo de Avaria de Seguro N? 120/81 de 21.07.81

(Factur8r a parte e em triplicado os items 3+4, 3.5 & 3.6)

At e s T ek e i o . 612 By et i o S S A LAl i s e et M Rom St

a) - Remover uma fracg¢do de ago entre o 42 e 59 esquadro com 1800 x 1000 X

x 11 mm,
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a) - Substktuir entre a 3a. e 4a. escora uma fracgao de ago com 5900 x
x 1200 x 11 mm,




b) -

c) -

d) -

-/2 ,

Substituicao de ago:

Rampa de BB

i

Porao I1I - balizas (88-113)
2a, fiada, chapa de 9,5 mm (20.000 x 2,000 mm)

Ferro bolbo (20.000 x 180 x 10 wm)
Ferro bolbo transvarsal, baliza (89) - (1600 x 180 x 10 mm)

Porao IV - balizas (63-88)
2a., fiada., chapa de 9,5 wm (20.000 x 2,000 mm)

Ferro bolbo (20,000 x 180 x 10 mm)

Porao IV ~ balizas (84-88)
3a, fiada, chapa de 9,5 nm (3.200 x 2.000 mm)

Ferro Bolbo (5 x 2.300 x 180 x 10 mm)
Ferro bolbo transversal, baliza (64) - (1600 x 180 x 10 mm)

Ramga de EB
mioo:

Porao ILI -~ balizas (88-113)
2a. fiada, chapa de 9,5 mm (20.000 x 2.000 mm)

Ferro bolbo (20,000 x 180 x 10 mm)
Ferro bolbo transversal, baliza (89) - (1600 x 180 x 10 mm)

Porao IV - balizas (63-88)
2a, fiada, chapa de 9,5 mm (20.000 x 2,000 mm)

Ferro bolbo (20.000 x 180 x 10 mm)
Ferro bokbo transversal, baliza (64) - (1600 x 180 x 10 mm)

Reforgos em ferro bolho de 180 x 10 mm
Pordo III BB/ED - Balizas

Tecto = Sangrar o perfil existente, remover e montar novos ferros
bolbos (120.000 x 180 x 10 mm).

o e e e

novo ferro bolbo (40.000 x 180 x 10 mm)

Tratamento de ago existente
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Picagem mecanica ao grau ST3 (sem polir) seguido de lavagem a agua doce

_a alta pressao (500 Kg/em2), escovar com SOLVE 40 as zonas onde existam

e) -

vestigios de tinta e aplicar o tratamento seguinte:

Uma demio geral de COAL TAR EPOXY 82 CASTANHO diluida a 15%
Uma demdo geral de COAL TAR EPOXY 82 PRETO

Tratamento de ago substituido:

Considera~se que o ago substituido esteja decapado ao grau SA 2,5 e com

uma demao de primario.

Unma demao geral de COAL TAR EPOXY 82 CASTANHO diluida a 157
Uma ‘'demso ‘geral de COAL TAR EPOXY 82 PRRTO

Nota:- As zonas de acesso dificil (cantos e arestas) devem ser retocados
—
a

trincha imediatamente antes de cada demao a AIRLESS.
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Capacidades:

DF n? 1 BB - 358 m3
LI n® 6 BB - 590 m3
LI n? 6 EB - 590 m3

a) - Abrir os bujoes de fundo e despejar para a doca.

b) - Abrir portas de visita, beneficiar pernos, porcas e substituir as

juntas.

¢) - Lavar e baldear internamente os tanques com jacto de agua doce a

baixa pressao,

d) ~ Remover todos os sedimentos para vistoria do perito da Sociedade

Classificadora.

e) ~ Encher os tanques com 3Agua do mar para efectuar prova hidraulica.
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bF 3Bk - 162 m3
DF 3EB - 162 m3
DF¥ 4BB - 158 m3
- DF 4EB - 158 m3
DF 5BB - 109 m3
DF 5EB - 109 m3

4.4.1

4-5 -

4.6 -

4.7 -

4.7.1

a) = Abrir, desgasificar, limpar e remover sedimentos,

b) - Testar hidraulicamente as serpentinas de aquecimento do combustivel
e proceder & reparagﬁo das que se encontrem em mau estado e subs-

fituindo juntas,
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(Actualmente a lastro)

a) = Substituir no interior do tanque o tubo de sonda da caverna de

EB do porao n? 5.

Tanques_de_agua doce_n%s_14 BB/EB_(94 m3_cada)

o s e i, et ¢ il e e e B % e s R g e By e e it i, Pt £ o b oy Ot oy e

a) - Abrir, baldear, limpar, picar as zonas de cimento desagregado e re
toca-las com {(2) duas demaos de aguada de cimento e fechar apos vis

toria do perito da Sociedade Classificadora.

Tanques de Diesel-oil N9s 15 BB/EB_ (90 m3 cada)
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a) = Abrir, desgasificar, limpar e fechar apos vistoria do perito da So-

ciedade Classificadora.

s sl e 2w e 1 i o s i e s i et i o ] e . e T i et W o . e R S B R A (s R Bl s W e ey

a) - Abrir, limpar (tem bujao de fundo) e fechar apos vistoria do perito

da Sowiedade Classifligadora.

et S Bt 58 Bt ke B i s 0t i T g g O it . et R e o e i Bkl cnis At Kiun iy e o

a) — Abrir, limpar, substituir os elementos filtrantes fornecidos pelo

navio e fechar,
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a) - Abrir e fechar apos vistoria do perito da Sociedade Classificadora.

4.9 - Tangue_de dleo sujo n? 11 (11 m3)

2 o et i o g At Tt

a) ~ Abrir e fechar apos vistoria do perito da Sociedade Classificadora.

4.10 - Tangue_de_retorno de purgas _de 0leo n® 12 (15 m3)

s, e W . e B s ek el e e o e e o vt ey oo i o ey ) e N e M W it Ot 0 £ S Y R e e ] O e 2 P

a) - Abrir e fechar apos véssoria do perito da Sociedade Classificadora.

v i P o Wi £t S el £7en R Uk e i Vi Bl b W ok e e e 40 S e s i 4t e w0 e e e
H

a) -Abrir e fechar apos vistoria do perito da Sociedade Clagsificadora.



5 - ACOMODAGOES E COMPARTIMENTOS

e . g My B s e e Bl et e e Al s

a} — Executar um biombo em caixilho de aluminio anodizado com paineis
em vinilo opaco, suspenso do tecte para o pavimento com 2,000 x

x 1.500 mm aproximadamente.



6 - MAQUINARIA

6.1.1

601.2

6.1.3

6.2 =

6.2.1

. o) b e 20 2k v W e S RSy b B .
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Marca - Manises Sulzer
Tipo - 6 RD - 68
R.P.M. - 150

B.H.P. - 8000

s st et B Ko 7 A it o B B S A 2.5 e

a) — Abrir as tampas do carter, limpar as zonas necessirias aos trabalhos

fazer limpeza final e fechar tampas.

D 0 Y B 5 e e Wl X W A0 . Sy sy Pt i o RIS e A P e A

a) ~ Verificar a flutuar a deflexao do velo de manivelas no inicio e no

fim dos trabalhos.
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a) -~ Abrir para vistoria, limpar, beneficiar e fechar, corrigindo o ajus
tamento se for necessario, apds vistoria do perito da Sociedade Clas

gificadora.,
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a) - Abrir,pata vistoria, removendo o bronze inflerior, limpar, benefi-
4 " * - [ Lond -
ciar e fechar, corrigindo o ajustamento se for necessario apos visg

toria do perito da Sociedade Classificadora.

Maguinas auxiliares da Principal

~ Bomba_de alimentacao de combustivel (outer)
Marca ‘ ~  Houttuin - Corbasa
Constxrugao ~ de parafusos horizontais
Caudal _ = 3.5 m3/h
Pressao de descarga - 10 Kg/em?

Altura total manometrica 105 mts




a) -

b) -

c)

d)

a) -

J2

Desligar e desacoplar a bomba do respectivo motor eléctrico.

Abrir a bomba para inspecgao, limpar e substituir os rolamentos

e vedantes,

Desmontar o by-pass, beneficiar, vedar e testar a pressao de aber

tura.

Montar todos os orgaos apds inspecgao do perito da Sociedade Clas~

sificadora, alinhar e ligar o motor eléctrico.

Efectuar prova de funcionamento.

6.2.2 - Bomba_de_oleo_de lubrificacao (outer)

T v T A . o o P AR LR L it k. o o Bk e i I, D B e W e ) W A, B 4k P

Marca ~ Houttuin-Corbasa

Caudal

Pressao de descarga

92 m3/h
5 Kgs/cem2

Altura de aspiragao - 3 m.c.a.

a) -
by ~
c) -

d) -

e) =~

£) -

o 2l i i e

Desligar e deaacoplar o motor electrico,
Abrir a bomba e limpar para inspeccao,
Substituir vedantes, juntas e rrolamentos.

Desmontar o by-pass, beneficiar, vedar e testar a pressao de aber-—

tura.

Apos vistoria do perito da Sociedade Classificadora, montar a bom-

ba, alinhar e ligar o motor electrico,

Proceder ao teste de funcionamento,

Ol S i M ot I i . o 2 B Bl i ki o S A B o S e, B8 e, e

. e 8 B i e e ot B Bk o, Bt 00 0t Bt s s e e B et m i i . b i

Marca - Sperre .

Tipo - HVz/200 /
NQ Cilindros - 2

Capacidade compressao - 178 m3/h




6.3.2 -

6.3.3 -

b) -

-/3

Desmontar totalmente para vistoria.
Remover as valvulas de aspiragdao e compressao, limpar e vedar.

Abrir, beneficiar e vedar as valvulas acopladas de isolamento de
ar e circulagao, purgas e valvulas de seguranca que serao regula

das de acoxdo com instrugGes do Chefe de Maquinas.
Remover o veio de manivelas para inspecgao das chumaceiras de apoio.
Limpar e testar hidraulicamente os refrigeradores.

Medir os di@metros e folgas das camisas, metalicos, moentes e chu-

maceiras. Registar e fornecer os valores.

Apds vistoria do perito da Sociedade Classificadora montar todos

08 orgaos e complementarmente fazer o teste de funcionamento.

L B ey e e A e S L Bl R i, vt A s e D bt o o e Rkt Y g o e L

Marca - IMO - Industry
Caudal - 20 m3/h

Pressao de descarga

H

3,5 Kg/em3

Construgao - Parafusos~vertical

a) -
b) -
c) -
d) -

e) -

£) -

Desligar e desacoplar o motor electrico,
Abrir a bomba e limpar para inspecgao.
Substituir vedantes juntas e rolamentos.

Desmontar o by-pass, beneficiar, vedar e testar a pressao de aber-

tura.

Apﬁs vistoria do perito da Sociedade Classificadora montar todos

os orgaos, alinhar e ligar o motor eldctrico.

Fazer prova de funcionamento.

i s T et MU gy o WS i it v AR ek
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Marca - LINDE

Tipo

- PF 105



a)
b)
c)
d)

e)

[af=fe Puop==y-=n
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Desligar e desacoplar o motor electrico.

Remover os encanamentos e tampas do deposito de 6leo da bomba.
Abrir a bomba para vistoria dos orgacs internos.

Apds vistoria do perito da Sociedade Classificadora montar todos
o8 orgaos, substituindo o rolamento e retentor do veio, bicones
dos tubos de o0leo e juntas de borracha das tampas do deposito de

aleo da bomba.

Complementarmente fazer o teste de funcionamento.

as_de_grupos_electrogéneos

6.4.1 ~ Sobrealimentador do motor Diesel n® 2

c)

d)

R e e R i i T S e A M A o Ml M B B i . et M i St B B i Al

Remover o sobrealimentador da marca MAN, tipo B 449 e montar no lu

gar daquele outro da marca BBC.

Fazer no local as devidas correcgoes & adaptagao da nova unidade
seguindo o critério das substituicoes ja efectuadas nos restantes

geradores.

0 nuvio fornecerd o sobrealimentador BBC e alguns acessorios neces

- L ~
sarios a alteragao de montagem.

Proceder ao teste de funcionamento.

6.4.2 - Efectuar prova de funcionamento e disparo dos dispositivos de seguranga

dos (4) quatro . grupos electrogeneos.

6.5 - Caldeira Auxiliar Mista

e e
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Marca ~  Naval-Mixta
Tipo - ¥-150/40

N? de serie - 212

Pressao manometrica de funcionammmto - 7 Kgfem2
Pressao do projecto | - 9 Kg/em2
Vaporizagao normal com queimador ~-1200 Kg/h
Vaporizacao com gases de 85% da poteéncia do

motor -1200 Kg/h



:/5

st e s o bt cn et e v o oy P et W

a) - Abrir as portas de passagem de homem de acesso ags tubulares de
queima e de gases do motor e os postigos de limpeza de lamas,
baldear, limpar e fechar portas e postigos com juntas novas apos -

vistoria do perito da Sociedade Classidicadora.

6.5.2 ~ Limpeza externa

a) ~ Abrir as portas de inspecgao e limpeza exterior dos tubos e por-

ta da caixa de fumosg, remover as fuligens.

b) ~ Abrir e remover a frente de queima para limpeza e inspeccgao da

fornalha, reparar o refractario que for necessario,

¢) - Abrir todas as valvulas e machos dos depositos de agua e vapor,
incluindo as de seguranga, rectificar, vedar e fechar com novos
empanques e juntas apos vistoria do perito da Sociedade Classi-

ficadora.
d) - Beneficiar e limpar os aparelhos de nivel.

e) - Abrir, inspeccionar, limpar e fechar o regulador de alimentagao

da caldeira e sistemas de segurancga de nivel alto e baixo.
§

f) - Depois da vistoria efectuada pelo perito da Sociedade Classifica~
dora, montar todo o equipamento e portas de visita com novas jun-—

tas.

g) — Regular as valvulas de seguranca com a caldeira em funcionamento,



7 - ESPECIFICACAO COMPLEMENTAR

7.1.0 - Quaisquer substituicoes de sobressalentes fornecidos pelo navio e pron

702_00 -

tos para montar, devido aos trabalhos de beneficiagao devem ser inclu-

idos nos trabalhos ainda que nao especificados.

Fornecimentos para_os_trabalhos nao especificados a fazer e incluidos

a)

b)

c)

d)
e)
£)

g)

h)

v it e g B . i R i e Bt e IR e g e v i B B T B e P Bk T o e e T i M et g o e

Manuseamento de cabos a chegada, partida e experiéncias a muralha

e atracacgoes.

Equipamento de hombagem para drenagem de esgotos e tanques como

necessario.,

Energia electrica para iluminagdo e forga motriz fornecida ao na-
vio, quando nao medida diariamente e rubricada pelos responsaveis
de bordo, os consumos medios diarios e scus respectivos custos se
rao acordados préviamente com o representante do Armador. '

Ar comprimido. '

: Escadas e pranchas de acesso ao navio.

Facilidades sanitarias para o pessoal do navio,

Acedsos temporarios as estruturas internas conforme o trabalho re

queira.

Andaimes necessarios, devem ser montados.

Bombas e mangueiras para limpeza de tanques.

Nota:— Todos os sobressalentes e tintas serac fornecidas pelo

I} * [) g Lo ) + ~
navio, salvo indicagoes em contrario na especificacao

ou por instrugoes do representante do Armador,

7.3.0 - Vistorias

o

a) - Todas as estruturas e maquinaria deverao ser vistoriadas sob as

Regras da Lloyd's Register of Shipping. 0s custos das vistorias

sao da responsabilidade do Armador.

b) - Todas as vistorias devem ser assistidas por um representante do

Estaleiro e do Armador.

oI
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a) - Todas as experieéncias devem ser assistidas por um Superintendente

do Estaleiro.

b) ~ Toda a maquinaria deve ser testada em funcionamento depois de mon

tada.

Limpezas

a) - Lixos de cozinha devem ser removidos para o vazadouro duas vezes
por semana e incluides no orgamento.

b) -~ O navio ser@ entregue¢ ao Estaleiro no inicio dos trabalhos, limpo,
sendo a limpeza da conta do Armador.

cX - As limpezas durante a reparacgao e devidas ao trabalho, sao da res
ponsabilidade do Estaleiro incluindo a remogao dos lixos e desper
dicios para terra e devem ser incluldos no orcamento,
0 Armador nao aceita nem concorda com qualquer custo extra para

s . . .t

limpeza devidas aos trabalhos do Estaleiro,

d) - Todas as aguas ou outros fluidos provenientes de drenagem de enca

namentos ou equipamentos em reparagao devem ser bombadas para o

exterior como necessario, com os mejos e a custa do Estaleiro.

2/5030d, D bi amapco DL ATEY



4 - .TANQUES DE LASTRO SUPERIORES

NQ 2 BB/ER - area 1585 m2/cada
N? 6 BB/EB - area 1537 m2/cada
N? 8 BB/EB - area 768 m2/cada

Total de area a tratar (7780 m2)
a) - Abrir as portas de visita (2), beneficiar pernos, substituir juntas

apos conclusdo dos trabalhos,

b) - O tratamento do ultimo tanque deve estar concluido sete (7) dias an~
tes da entrega do navio ao Armador.
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a) — Lavagem a jacto de agua doce a alta pressao a 500 Kg/em2.,
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Remogﬁo da ferrugem nas zonas afectadas, dos perfis da astrutura in-

terna, tectos, anteparas divisorias, antepara longitudinal de balan-
¢o, rampas e escadas de acesso, por picagem mecanica, seguida de es-

covagem ao grau ST .3 (sem polir).
¢) =~ Limpar as superficies, remover os sadimetifos desagregados.
d) - Aplicacao de :

Uma demao geral COAL TAR EPOXY 82 CASTANHO diluida 15%
Uma demao geral COAL TAR EPOXY 82 PRETO

Nota:~ As zonas de acesso dificil (cantos, arestas) devem ser re-
tocadas a trincha imediatamente antes de cada demao a AIR-

LESS.

e) - Apos conclusao dos trabalhos devera ser efectuada a prova de es~

tanquecidade aos fianques.,
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a) ~ Abrir as portas de visita (2), beneficiar pernos e substituir jun-

tas apos conclusao dos trabalhos.




